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Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania ogélne dotyczace wykonania i odbioru
rob6t ogélnobudowlanych zwiazanych z ,, Budowgq sali gimnastycznej wraz z przebudowq czesci szkoly

s

podstawowej nr 1 z oddziatami integracyjnymi przy ul. Karfowicza 21 w Chelmie Slgskim ”.

Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna jest elementem skladowym dokumentacji projektowo kosztorysowej i jako
dokument inwestorski jest niezbedna przy realizacji i odbiorze robot o ktérych mowa w pkt 1.1.

Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja :
- roboty rozbidrkowe

- roboty betonowe

- roboty murarskie

- montaz konstrukcji betonowej dachu
- montaz pokrycia z membrany PCV

- montaz stolarki okiennej i drzwiowej
- ocieplenie $cian zewnetrznych

- roboty tynkarskie

- montaz plytek ceramicznych

- roboty posadzkowe

- montaz sufitow podwieszanych

- roboty malarskie

Okreslenia podstawowe

Teren budowy — nalezy przez to rozumie¢ przestrzen, w ktorej prowadzone sg roboty budowlane wraz z
przestrzenig zajmowang przez materialy i urzadzenia zaplecza budowy.

Dokumentacja budowlana obejmuje szkice lub rysunki elementéw obiektu podlegajace wymianie,
wymagajacych pozwolenia na budowe, dziennika budowy i ksigzki obmiarow.

Dokumentacja powykonawcza — nalezy przez to rozumie¢ dokumentacj¢ robot zawierajaca dziennik
budowy, ksigzke obmiaréw, dokumenty potwierdzajace jako$¢ wbudowanych materiatdéw i wyrobow,
protokoty odbioru robét.

Aprobata techniczna to dokument potwierdzajacy pozytywna oceng techniczng wlasciwosci wyrobu,
stwierdzajacy przydatnos¢ do stosowania w budownictwie.

Materiaty i wyroby budowlane — wszystkie tworzywa niezb¢dne do wykonania robédt, zgodnie z
dokumentacja i specyfikacja zaakceptowang przez Inwestora.

Inspektor Nadzoru — osoba wyznaczona przez Inwestora, posiadajaca wymagane przepisami uprawnienia
do pelnienia nadzoru nad robotami budowlanymi oraz aktualny wpis do Izby zawodowe;.

Kierownik Budowy/Robo6t — osoba wyznaczona przez Wykonawce, posiadajaca wymagane przepisami
uprawnienia do kierowania robotami budowlanymi oraz aktualny wpis do Izby zawodowe;.

Zamawiajgcy — osoba wymieniona jako Zamawiajacy w specyfikacji na stronie tytutlowej oraz prawni
nastegpcy tej osoby.

Komisja — kilka 0sob wyznaczonych przez Zamawiajacego do odbioru robot.

Wykonawca — osoba lub osoby wymienione w ofercie przyjetej i zaakceptowanej przez Zamawiajacego.
Ogoélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowa, SST, i poleceniami Inspektora.
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Przekazanie placu budowy — Zamawiajacy w terminie okreslonym w umowie przekaze Wykonawcy teren
budowy, miejsce sktadowania materiatdw, punkty poboru wody i energii elektrycznej, dziennik budowy i
niezbedna dokumentacj¢ projektowa. Z czynnos$ci przekazania placu budowy sporzadzony bgdzie protokot
przekazania podpisany przez strony.

Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowiazany do zabezpieczenia placu budowy w okresie trwania robot az do ich
zakonczenia i odbioru koncowego. Wykonawca dostarcza , instaluje tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace
jak: zadaszenia, tablice ostrzegawcze, ogrodzenia, oraz znaki i tablice dodatkowo wskazane przez Inspektora.
Koszt zabezpieczenia terenu budowy, ustawienia znakdw i tablic nie podlega odrgbnej zaptacie i przyjmuje
si¢ ze jest wlagczony w ceng umowna.

Ochrona Srodowiska w czasie wykonywania robét

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowaé w czasie prowadzonych robot wszelkie przepisy dotyczace
ochrony $rodowiska naturalnego. Majac to na uwadze Wykonawca bedzie miat szczegdlny wglad na:

- usuwanie odpadow budowlanych w miejsca do tego przeznaczone lub przekazanie odpadow
podmiotowi uprawnionemu do odbioru, transportu i sktadowania odpadow.

Ochrona pozarowa

Wykonawca odpowiedzialny jest za przestrzeganie przepisow ochrony p.poz. w miejscu prowadzenia
robdt, sktadowania materiatow i bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem
wywotanym jako rezultat zaniedban podczas realizacji robot.

Materialy szkodliwe dla otoczenia

Nie dopuszcza si¢ do uzycia i wbudowania materiatéw szkodliwych dla otoczenia.

Bezpieczenstwo i higiena pracy

Wykonawca zapewni urzadzenia, sprzet, odziez ochronng i srodki ochrony indywidualnej dla bezpiecznego

wykonania robot. Wykonawca zobowigzany jest do przeszkolenia podleglych pracownikéw w zakresie bhp
i wykonania badan pracownikéw, w tym dopuszczajacych do pracy na wysokosci.
Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wytyczne do prowadzenia prac wynikajace z Rozporzadzenia Min.

Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot
budowlanych (Dz. U z dnia 19.03.2003r nr 47 poz. 401 z p6zn. zm.)

Materialy

Zrédla uzyskania materialow

Wykonawca przedstawi Inspektorowi szczegotowe informacje dotyczace zamawiania materialow wraz

z aprobatami technicznymi lub §wiadectwem potwierdzajacym zgodnos$¢ materiatéw lub wyrobow

z dokumentem odniesienia. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom jako$ciowym zostana wywiezione
przez Wykonawcg, niezwlocznie po ich ujawnieniu.

Wariantowe stosowanie materialow

Jesli dokumentacja projektowa (w tym SSTWiOR) przewiduje mozliwos$¢ zastosowania innych rodzajow
materiatow, Wykonawca ma obowigzek uzyskania zgody od Inspektora Nadzoru. Dla materiatow

1 wyrobow oznaczonych znakiem budowlanym ,,B” nalezy dotaczy¢ nastgpujace informacje:

okreslenie i adres zaktadu produkujacego wyrdb; identyfikacyjny opis wyrobu zawierajacy nazwe, nazwe
handlowa, gatunek i klase, nr Polskiej Normy wyrobu, lub aprobate techniczng z ktora potwierdzono
zgodno$¢ wyrobu, numer i datg wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci.

3. Sprzet

3.1.

3.2.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonanych robét. Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinna
gwarantowac przeprowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w SST i w ustalonym terminie.
Sprzet uzywany na budowie do rob6t ma by¢ utrzymany w dobrym stanie technicznym, sprawny i
spelniajacy warunki jego uzytkowania.



4. Transport

Wykonawca stosowac si¢ bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie
materiatdw/sprzetu na i z terenu Robdt. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkow
transportu, ktore nie wptyna niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych Robot 1 wlasciwosci przewozonych
materiatow. Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie moga by¢
uzyte przez Wykonawce pod warunkiem przywrocenia do stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkow drog
publicznych na koszt Wykonawcy. Wykonawca bgdzie usuwaé na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie
zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. Wykonanie robot

5.1.

5.2

Ogolne zasady wykonywania robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie zakresem umownym, oraz za jako$¢ robot

i wbudowanych materiatow. Polecenia Inspektora

dotyczace realizacji robdt beda wykonywane przez Wykonawce nie poézniej niz w czasie wyznaczonym, pod
grozba wstrzymania robot. Skutki finansowe z tytutu wstrzymania niewlasciwie wykonywanych robot
ponosi Wykonawca.

Wszelkie koszty robot pomocniczych jak: wykonanie daszkoéw zabezpieczajacych, przygotowanie dojsé

i dojazdow, pomiary, wykonuje Wykonawca bez dodatkowej zaptaty.

6. Kontrola jakosci robét

6.1.

6.2.

6.3.

6.4.

6.5.

Zasady kontroli jakos$ci robot

Celem kontroli Robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem,

aby osiagna¢ zatozong jako$¢ Robot. Wykonaweca jest odpowiedzialny za peilng kontrolg Robét i jakosSci
materiatow. Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czgstotliwo$¢ sa okreslone w ST, normach i
wytycznych. W przypadku gdy nie zostaty one tam okreslone, Inspektor nadzoru ustali jaki zakres kontroli
jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie prac zgodnie z Umowa.

Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymogami norm. Wyniki badan i pomiarow

Wykonawca przekazywac bedzie Inspektorowi na formularzu zaaprobowanym przez Inspektora.

Badania prowadzone przez Inspektora

Do celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia wykonanych prac, Inspektor nadzoru uprawniony jest do

dokonywania kontroli, pobierania probek i badania materiatéw u zrodta ich wytwarzania, i zapewniona mu

bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy.

Certyfikaty i deklaracje

Inspektor dopuszcza do uzycia materiaty ktére poosiadaja znak bezpieczenstwa wyrobu ,,B”, sa oznaczone

symbolem ,,CE”, posiadaja certyfikat zgodno$ci z PN lub aprobata techniczna. W przypadku braku

dokumentdéw Inspektor ma prawo zadaé rozebrania wykonanego elementu i ponownego wykonania na koszt

Wykonawcy.

Dokumenty budowy

- dziennik budowy,

- ksigzka obmiarow,

- protokoty odbioru robét,

- protokoty z narad i ustalen,

- dokumenty dotyczace jakos$ci wbudowanych materiatow,

Dokumenty przechowywane sg na terenie budowy i za ich zabezpieczenie odpowiada Kierownik
Budowy/Robot.

7. Obmiar robét

7.1.

Ogolne zasady obmiaru robét

Obmiar robdt wykonywany jest w celu okreslenia faktycznego zakresu robdt, zgodnie z dokumentacja
projektowa i SST w jednostkach ustalonych w kosztorysie. Obmiaru robdt dokonuje Wykonawca po
pisemnym powiadomieniu Inspektora na co najmniej 3 dni przed terminem pomiaréw. Wyniki
obmiaréw wpisane begda do ksigzki obmiarow.



7.2.

7.3.

Zasady okreslania iloSci robo6t i materiatéw
Zasady okreslenia iloSci robot podane sg w odpowiednich KNR-ach, KNNr-ach. Jednostki obmiaru powinny
by¢ zgodne z jednostkami okreslonymi w kosztorysie.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Urzadzenia i sprz¢t pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Wszystkie urzadzenia pomiarowe
utrzymane beda w dobrym stanie uzytkowym w czasie trwania robét. Inspektor ma prawo uzycia wlasnych
urzadzen pomiarowych w przypadku stwierdzenia nicodpowiedniego stanu lub zuzycia urzadzen
dostarczonych przez Wykonawcg.

8. Odbior robét

8.1.

8.2.

8.3.

8.4.

8.4.1.

8.4.2.

Rodzaje odbioru robét

W zaleznos$ci od ustalen SST roboty podlegaja nastgpujagcym odbiorom:
- odbior robot ulegajacych zakryciu;

- odbiorowi czgéciowemu,

- odbiorowi koncowemu,

- odbiorowi pogwarancyjnemu.

Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidér Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jako$¢ wykonywanych
Robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbior Robot zanikajacych i ulegajacych
zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez
hamowania og6lnego postepu robot.

Odbioru robdt dokonuje Inspektor nadzoru. Gotowo$¢ danej czgséci robdt do odbioru zglasza Wykonawca
wpisem do Dziennika Budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbidr bedzie
przeprowadzony niezwlocznie, jednak nie pdzniej niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do
Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora nadzoru . Jako$¢ i ilo§¢ Robot ulegajacych
zakryciu ocenia Inspektor nadzoru w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Dokumentacja
Projektowa, ST i uprzednimi ustaleniami.

Odbior czesciowy
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jako$ci wykonanych czesci robdt. Odbioru cze$ciowego
dokonuje si¢ dla zakresu okreslonego w umowie.

Odbioér koncowy

Zasady odbioru koncowego robot

Odbior koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich ilo$ci, jakosci
i wartosci. Catkowite zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru koncowego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pi§mie o tym akcie
Inspektora nadzoru. Odbioru koncowego robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w
obecnosci Inspektora nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na
podstawie przedtozonych dokumentow, wynikéw badan i pomiaréw, oceny wizualnej oraz zgodnosci
wykonania robo6t z Dokumentacja Projektowa i ST . W toku odbioru koncowego komisja zapozna si¢ z
realizacja ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w
zakresie wykonania robot uzupetniajacych i robot poprawkowych. W przypadkach niewykonania
wyznaczonych robo6t poprawkowych lub robo6t uzupetiajacych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustala
nowy termin odbioru konicowego. W przypadku stwierdzenia przez komisje¢, ze jakos¢ wykonywanych robot w
poszczegodlnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacja Projektowa i ST z
uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu oraz bezpieczenstwo,
komisja dokona potracen, oceniajac pomniejszong warto$¢ wykonywanych robot w stosunku do wymagan
przyjetych w Umowie. W przypadku bledéw nieakceptowanych przez Inwestora Wykonawca musi poprawic¢
wykonanie przedmiotu zamoéwienia.

Dokumenty do odbioru koncowego
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Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robot jest protokot koncowego odbioru robot
sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego. Do odbioru koncowego Wykonaweca jest
zobowigzany przygotowac nast¢pujace dokumenty:
- Dokumentacj¢ Projektowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli
zostata sporzadzona w trakcie realizacji Umowy.
- Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Umowy i ew. uzupetniajgce lub zamienne).
- Dokumenty zainstalowanego wyposazenia.
- Dzienniki Budowy i Rejestry Obmiarow (oryginaty).
- Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych
- Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z ST
- Rysunki (dokumentacje) na wykonanie ewentualnych robdt towarzyszacych oraz protokoty odbioru
1 przekazania tych robot wlascicielom urzadzen.

W przypadku gdy wedlug komisji roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bgda
gotowe do odbioru koncowego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru
koncowego robdt. Wszystkie zarzadzone przez komisjg roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda
zestawione wedlug wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Termin wykonania robdt poprawkowych i robdt uzupetniajacych wyznaczy komisja.

Odbior pogwarancyjny
Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wizualnej wykonanych robot, potwierdzeniu usunigcia wad
i usterek ujawnionych w okresie gwarancji i rekojmi. Z czynnosci odbioru sporzadzany jest protokot.

Podstawa platnoSci

Ustalenia ogolne

Przyjmuje si¢, ze wynagrodzenie za roboty budowlane przewidziane do wykonania b¢da wycenione przez
Wykonawce przy skladaniu oferty na wykonanie robot. Szczegdtowy zakres rzeczowy robdt zostat
okre$lony w przedmiarach robot z podaniem co i w jakiej kolejnosci ma by¢ wykonane. Dalsze szczegoty
ustalenia ptatno$ci nie s objete zakresem opracowania i okresla¢ je bedzie umowa na wykonanie robot.

Przepisy zwiazane

Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (t,j. Dz. U. z 2016 r. poz. 200 z pdzn.zm).
Ustawa Prawo zamowien publicznych z dnia 29 stycznia 2004 r. (t.j. Dz. U. z 2015 r. poz.2164
Z pozn. zm).

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1570).
Instrukcje i certyfikaty producentow.

rozporzadzenie Min. Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robot budowlanych(Dz.U 2003 nr 47 poz. 401).
Ustawa z 16 kwietnia 2004r o wyrobach budowlanych.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA SST-00.01
ROBOTY ROZBIORKOWE CPV 45111100-9

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszego rozdziatu s3 wymagania dotyczace wykonania robdt rozbiorkowych zwigzanych
z,, Budowq sali gimnastycznej wraz z przebudowq czesci szkoly podstawowej nr 1 z oddzialami integracyjnymi
przy ul. Kartowicza 21 w Chelmie Slgskim”.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu:
- obnizenie poprzez skucie poziomu parapetow w istniejacej sali gimnastycznej o 30,0 cm
- rozbidrka $cian dziatowych,
- rozbidrka posadzek z PCV ( biblioteka, szatnia, magazynek sali gimnastycznej, sala gimnastyczna),
- przekucie nowych otworow okiennych i drzwiowych

1.4. Okreslenia podstawowe

Rozbiorka demontazowa - prace polegajace na oddzieleniu calych, dajacych si¢ odrgbnie utylizowac,
elementow rozbieranego obiektu.

Rozbiérka wyburzeniowa - prace polegajace na zburzeniu i rozdrobnieniu elementow obiektu
przeznaczonych do rozbiorki bez wyodrebnienia jego sktadnikoéw nadajacych sie do utylizacji.

Oplata skladowiskowa - ponoszona przez Wykonawce optata z tytutu zdeponowania urobku powstatego
w wyniku przeprowadzonych prac rozbiorkowych na sktadowisku odpadow.

Wywoz odpadow - transport urobku na sktadowisko i ich utylizacja. Pozostate okre§lenia uzywane w
niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz z okresleniami podanymi w ST.00
»Wymagania ogolne" pkt 1.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST.00 ,,Wymagania ogolne" pkt. 1.

Wszystkie roboty podstawowe — zasadnicze, pomocnicze i uzupehiajace oraz te, ktore nie zostaty
wymienione w niniejszej specyfikacji badz nie ujete w obmiarze rob6t Wykonawca zobowigzany jest do ich
wykonania zgodnie z dokumentacja projektowa, wytycznymi Polskich Norm oraz zasadami sztuki
budowlanej. Powyzsze nalezy uwzgledni¢ w wycenie ofertowej robot.

2.  Materialy
2.1. Warunki ogélne stosowania materialow

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST.00
,»Wymagania ogolne " pkt. 2.

2.2. Wymagania szczegolowe dla materiatéow

Odzysk materialow jest mozliwy o ile dokumentacja projektowa to przewiduje i tylko przy rozbiodrce rgcznej
i uzyciu jedynie lekkich narzedzi mechanicznych.

2.3.Skladowanie materialow

Urobek z prac demontazowych nalezy sktadowa¢ w kontenerach na terenie dziatki Zamawiajacego w miejscu
wyznaczonym przez Zamawiajacego.

3.  Sprzet
3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robot rozbiéorkowych



Nie stawia si¢ szczeg6lnych wymagan w zakresie sprzetu, wykraczajacych poza wymagania podane w ST.00
»,Wymagania og6lne" pkt 3. Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych
narzgdzi. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktore nie spowodujg niekorzystnego
wplywu na jako$¢ materiatow i wykonywanych robot oraz beda przyjazne dla srodowiska.

Rozbiorka bedzie prowadzona mechanicznie i r¢cznie. Rodzaj stosowanego sprzetu powinien byii zgodny
z projektem organizacji robot lub uzgodniony z Inspektorem Nadzoru. Sprzgt wykorzystywany przez
Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP.

4. Transport
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogoélne wymagania dotyczace transportu podano w ST.00 ,,Wymagania ogolne" pkt 4.
4.2. Transport materialéw i sprzetu

Transport materiatdéw z demontazu powinien odbywac si¢ specjalistycznym taborem samochodowym
umozliwiajacym szybki roztadunek. Przewozony urobek musi by¢ w sposob catkowicie pewny zabezpieczony
przed przemieszczaniem si¢, wysypywaniem lub spadnigciem ze skrzyni zatadunkowe;j. Jezeli dtugos¢
przewozonych elementoéw jest wigksza niz dtugo$¢ samochodu to wielko$¢ nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m.
Urobek nie moze w czasie transportu wydzielaé pytu.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy przestrzega¢ przepisow
obowigzujacych w transporcie drogowym. Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe musza
spelnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego. Materiaty z demontazu nalezy usuwac na biezgco.

5. Wykonanie roboét
5.1.0golne zasady wykonania Robot
Ogolne wymagania dotyczace wykonania Robo6t podano w ST.00 ,,Wymagania ogolne" pkt 5.
5.2. Szczegélowe zasady wykonania robot

Przed przystapieniem do robot nalezy przeprowadzi¢ badanie stanu technicznego poszczegolnych elementow
sktadowych, rozezna¢ ich otoczenie, ustali¢ metodg¢ rozbidrki.

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do prac demontazowych nalezy teren oznakowaé zgodnie z obowigzujacymi wymogami
BHP oraz zabezpieczy¢ przed dostgpem osob postronnych.

5.4.Przebieg robét rozbiérkowych
5.4.1. Podstawowe zasady BHP przy robotach rozbiérkowych

Roboty prowadziii zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U. 2003
nr 47 poz. 401 z pdzn. zm.) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot
budowlanych. Przez caly czas trwania robot nalezy pilnowaé, aby do pomieszczen, w ktorych nastepuja
roboty nie wchodzity osoby postronne.

Przed przystapieniem do rozbiorki - trzeba opracowa¢ program rozbiorki i zapozna¢ z nim zalogg.

Kierownik robot powinien wskazywaii miejsca gromadzenia zdemontowanych urzadzen oraz sposoby ich
zabezpieczania. Zabronione jest m.in.:

- zrzucanie na ziemi¢ elementéw z demontazu,

- elementy bedace w bliskim sgsiedztwie demontazu nalezy zabezpieczy¢ przed zniszczeniem czy
uszkodzeniem.
Przed podjeciem prac rozbidorkowych przeprowadzony zostanie instruktaz na stanowisku pracy w zakresie
przestrzegania przepisow bhp a do realizacji prac rozbidérkowych zostang skierowane osoby posiadajgce
odpowiednie kwalifikacje zawodowe, przestrzegajace wymagan bezpieczenstwa i higieny pracy oraz
posiadajace aktualne badania lekarskie i okresowe szkolenia BHP. Wykonawca robét rozbiorkowych zatrudni
na czas ich wykonywania niezbgdne kierownictwo oraz bedzie stosowac si¢ do polecen i instrukcji Inspektora
Nadzoru zgodnych z obowiazujacym prawem. Wykonawca zapewni bezpieczenstwo osobom upowaznionym
do przebywania na terenie prac rozbiorkowych.

6. Kontrola jakosci robét

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jako$ci robdt podano w ST.00 ,,Wymagania og6lne" pkt 6.



Kontrola jako$ci wykonania robot zwigzanych z rozbiorka polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacja
projektowa.

7. Obmiar roboét

YYVYVY VY

Ogodlne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w ST 00.01 ,,Wymagania ogo6lne" pkt 7. Jednostka
obmiaru jest:

1 m?,

1 m?,

1 mb,

1 kg,

1 Mg,

1 szt/kpl.

8.  Odbiér robot

Ogolne zasady odbioru Robot podano w ST.00 ,,Wymagania ogélne" pkt. 8.

Podstawg odbioru wykonania robot stanowi stwierdzenie zgodno$ci ich wykonania z Dokumentacja
Projektowa 1 ST. Wykonanie robdt okreslonych w niniejszej ST podlega odbiorowi robdt zanikajacych wg
zasad okre§lonych w pkt 8.1. ST.00 ,,Wymagania og6lne". Przedmiotem odbioru powinny by¢ poszczegolne
fazy robot. Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie jakos$ci
wykonywanych robot oraz ilosci tych robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbior
robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu bgdzie dokonany w czasie umozliwiajagcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogo6lnego postepu robot. Odbioru tego dokonuje
Zamawiajacy (lub Inspektor Nadzoru, jezeli zostada powotany).

9. Podstawa platnoSci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST.00 ,,Wymagania ogolne" pkt 9.

Wykonane i odebrane prace zostang optacone wg ceny jednostkowej za 1m’, Im? 1mb i 1szt. faktycznie
wykonanych prac. Cena obejmuje rozbiorke, zatadunek i wytadunek rozebranych materiatéw oraz ich
ewentualng segregacj¢ po zakonczeniu roboét a takze odlegto$¢ odwozu do miejsca ustalonego przez
Wykonawce oraz oczyszczenie terenu z odpadkoéw powstatych podczas robot rozbidrkowych

z doprowadzeniem terenu do stanu sprzed wykonania robot.

10. Przepisy zwiazane

10.1.

Ogoélne wymagania

Wymagania ogdlne dotyczace przepisow zwiazanych podano w ST-00 ,,Wymagania ogo6lne" pkt 10.

Pozostate przepisy i normy:

> Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (t.j. Dz. U Nr 243 z 2010 r., poz. 1623 z p6zn. zm.).

> Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie og6lnych
przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy (t.j. Dz. U. Nr 169 z 2003 r. poz. 1650).

> Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 27.08.2002 r. w sprawie szczegdtowego zakresu formy planu
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz szczegdtowego zakresu rodzajow robot budowlanych,
stwarzajacych zagrozenie bezpieczenstwa i zdrowia ludzi (Dz. U. Nr 151 z 2002 r. poz. 1256).

> Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. Nr 47 z 2003 r. poz. 401).

> Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 23.06.2003 r. w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa
i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120 z 2003 r. poz. 1126).

> Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 26.06.2002 r. dot. dziennika budowy, montazu i rozbidrki oraz
tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 108 poz. 953 z 2002 r.).



1. Wstep
1.1.

1.2

1.3.

1.4.
1.4.1.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA SST-00.02

ROBOTY BETONOWE CPV 45262300-4

Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
betonowych. Specyfikacja niniejsza odnosi si¢ do wymagan wspolnych dla poszczegdlnych wymagan
technicznych dotyczacych Wykonania i Odbioru Robot, ktore zostang wykonane podczas realizacji zadania
pn.: ,, Budowa sali gimnastycznej wraz z przebudowgq czesci szkoty podstawowej nr 1 z oddziatami
integracyjnymi przy ul. Karfowicza 21 w Chelmie Slgskim”.

Zakres stosowania ST

Jako cze$¢ Dokumentow Przetargowych 1 Kontraktowych Specyfikacje Techniczne nalezy odczytywaé
i rozumie¢ w zlecaniu i wykonaniu Robot opisanych w podpunkcie 1.1.

Zestawienie Specyfikacji

Lista wszystkich specyfikacji jest przedstawiona w spisie tresci.

Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ST-00 ,,Wymagania og6lne" pkt. 1.

2.Materialy.

2.1.

2.2,

Y YV YVYVYVYYYVYVYVY

Ogolne wymagania dotyczace materiatow
Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-00 ,,Wymagania
og6lne" pkt. 2.

Zastosowane materialy.

2.2.1 Beton

Nalezy stosowaé beton zgodny z PN-EN 206-1:2003.

Sktad mieszanek betonowych opracowuje Wykonawca lub producent betonu towarowego na podstawie
wynikow badan materiatdéw, wyzej wymienionej normy, ogolnie stosowanych metod projektowania sktadu
betonu oraz laboratoryjnych badan probek.

Wytwdrnia betonéw powinna mie¢ odpowiednie zaplecze magazynowe dla cementu i kruszywa oraz by¢
w pelni zautomatyzowana (dozowanie, odwazanie, czas mieszania i oprézniania).

Dokumenty dostawy betonu powinny zawiera¢ co najmniej nastgpujace informacje:

nazwe lub numer sktadu betonu towarowego,

numer serii dokumentu dostawy,

date,

nazwe nabywcy,

nazwg¢ i lokalizacj¢ miejsca budowy,
gatunek lub opis mieszanki betonu, tacznie z minimalng zawarto$cia cementu, jezeli zostala okreslona,

okreslong urabialno$¢,

typ cementu,

maksymalng nominalng wielko$¢ ziarna kruszywa,
rodzaj lub nazwe domieszki, jezeli zostata dodana,
ilo$¢ betonu w metrach szesciennych,

godzing zatadunku

2.2.2 Cement

Do produkgcji betonu nalezy stosowac cement zgodny z normg PN-EN197-1.

Nie wolno uzywac cementéw bardzo szybko wiazacych, szybko wigzacych, cementéw siarczanowych ani
cementow o wysokiej zawartos$ci tlenku glinowego i cementéw zawierajacych chlorek wapniowy.
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Cement powinien wykazywa¢ odpornos$¢ na agresywne oddziatywanie srodowiska (a w szczegdlnosci wod),
w ktorym pracowaé bedzie beton. W zwigzku z powyzszym powinno si¢ przeprowadzi¢ oceng trwatosci
cementu dla warunkow pracy betonu w oparciu o analiz¢ wod gruntowych.

Magazynowanie:

- cement pakowany (workowany) — sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie
zabezpieczone z bokow przed opadami) lub magazyny zamknigte (budynki lub pomieszczenia o szczelnym
dachu i $cianach);

- cement luzem — magazyny specjalne (zbiorniki stalowe lub zelbetowe przystosowane do pneumatycznego
zatadunku i wytadunku cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do przeprowadzania kontroli obj¢tosci
cementu znajdujacego si¢ w zbiorniku lub otwory do przeprowadzania kontroli objetosci cementu, do
czyszczenia oraz klamry na wewnetrznych $cianach). Sktadowanie cementu luzem dopuszczalne jest
wylacznie za zgoda Inspektor Nadzoru Inwestorskiego. Podtoza sktadéw otwartych powinny by¢ twarde

i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajace cement przed $ciekami wody deszczowej i zanieczyszczenh.
Podtogi magazyndéw zamknigtych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajace cement przed zawilgoceniem
i zanieczyszczeniem. Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca
przechowywania. Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

- 10 dni, w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

- po uptywie terminu trwato$ci podanego przez wytwornig, w przypadku przechowywania w sktadach
zamknietych.

Kazda partia cementu, dla ktérej wydano oddzielne §wiadectwo jako$ci powinna by¢ przechowywana osobno
w sposob umozliwiajacy jej tatwe rozrdznienie.

2.2.3 Domieszki do betonu

Chemiczne domieszki do betondw winny spetnia¢ wymagania normy PN-EN 934-2:2002 a ich stosowanie
winno by¢ zgodne z wymogami okreslonymi w normie PN-EN 206-1:2003.

Domieszki Wykonawca mozna zastosowaé w celu:

- zwigkszenia urabialno$ci betonu bez zwigkszania stosunku wody do cementu,

- uzyskania kontrolowanego i ograniczonego op6znienia t¢zenia betonu,
- zwigkszenia trwalosci betonu,

- ograniczenia odsgczania wody i zwigzanego z tym osiadania i pgkania betonu.

Bez pisemnego zalecenia lub zgody Inspektor Nadzoru Inwestorskiego nie wolno stosowac¢ domieszek do
betonow i cementéw zawierajacych dodatki.

Jezeli nie przewiduje tego dokumentacja projektowa, zgoda na zastosowanie domieszek nie zostanie wydana,
chyba, ze dowiedzie si¢ wyraznych korzysci technicznych plynacych z ich uzycia, jakich nie mozna uzyskac,
stosujac zwykle sktadniki mieszanki betonowe;j.

Do betonu mozna dodawa¢ wylacznie domieszki ptynne. Musza one spetniaé przyjete normy, nie moga
zawiera¢ chlorkéw ani innych substancji mogacych mie¢ negatywny wptyw na projektowane parametry
betonu lub powodujacych korozj¢ zbrojenia.

Niedozwolone jest stosowanie domieszek nadmiernie hamujacych Iub przyspieszajacych czas t¢zenia betonu.
Stosowanie domieszek wykorzystywanych do produkcji betonu ptynnego oraz domieszek dodawanych

w miejscu lania betonu bedzie dozwolone wytacznie w szczegodlnych okoliczno$ciach, gdy wykazane zostang
wyrazne korzysci techniczne ptynace z ich uzycia.

2.2.4 Kruszywo

Kruszywo do betonu powinno by¢ zgodne z PN-EN 12620:2004

Rodzaj kruszywa, jego uziarnienie i wtasciwosci, np. ksztalt ziaren, mrozoodpornos¢, scieralnosé¢, zawartosé
pytow, nalezy dobrac¢ biorac pod uwage:

- realizacj¢ robot,

- przeznaczenie betonu,

- warunki §rodowiska, na ktore bgdzie narazony beton,

- wszelkie wymagania dotyczace odstonigtego kruszywa lub kruszywa przy mechanicznym wykanczaniu
powierzchni betonu.

Maksymalny nominalny gorny wymiar ziaren kruszywa nalezy dobiera¢, uwzgledniajac otuling zbrojenia oraz
minimalng szeroko$¢ przekroju elementu. Poszczeg6lne rodzaje i frakcje kruszywa musza by¢ oddzielnie
sktadowane na umocnionym i czystym podtozu w sposob uniemozliwiajacy mieszanie sig.



3.Sprzet
3.1
3.2.

2.2.5 Woda zarobowa

Woda zarobowa do betonu powinna spelnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004 .

2.2.6 Stal zbrojeniowa

Wtasciwosci mechaniczne i technologiczne stali klasy od A-0 do A-IIIN powinny by¢ zgodne z wymaganiami
PN-81/H-84023 i PN-82/H-93215.

Do kazdej partii stali zbrojeniowej dostarczanej na budowe wytworca zobowigzany jest zalaczyc
zaswiadczenie o jakosci (atest) stwierdzajace zgodno$¢ wyrobu z wymogami norm panstwowych. Kazdy krag
lub wigzka pretow stali dostarczanej na budowe powinna by¢ zaopatrzona, co najmniej w dwie przywieszki,
na ktérych nalezy podaé w sposob trwaty: znak wytworczy, srednice nominalna, znak stali, numer wytopu lub
partii, znak obrdbki cieplnej. Dostarczong na budowg kazdg partie stali zbrojeniowej nalezy poddac kontroli
sprawdzajac: zgodno$¢ atestu z zamoéwieniem oraz cechami oznaczonymi na przywieszkach zalaczonych do
kregow 1 wigzek pretow. Ponadto, nalezy sprawdzi¢ wyglad powierzchni, wymiary, mas¢ oraz
prostoliniowos$¢ pretow dostarczonych w wigzkach. Dostarczana na Teren Budowy stal zbrojeniowa, jak
réwniez gotowe do wbudowania elementy zbrojenia (prety) powinny by¢ sktadowane na odpowiednio do tego
celu przystosowanych sktadowiskach, ktore zabezpieczatyby je przed zanieczyszczeniami, wptywem
czynnikdw atmosfery oraz uszkodzeniami mechanicznymi.

Ogolne warunki dotyczace sprzetu podano w ST-00 ,, Wymagania ogdlne" pkt. 3.
Wykonawca stosuje sprzet i narzedzia budowlane zgodne z przyjeta technikg i technologia wykonania

poszczegodlnych robot. Sprzet winien odpowiadaé wymogom okre§lonym w ST-00.

Wykonawca przystepujacy do wykonania robdt betonowych powinien wykaza¢ mozliwoscia korzystania

Z nastepujacego sprzetu:

- zacieraczka do betonu,

- agregat strumieniowo — pompowy do odpowietrzania i odprowadzania nadmiaru wody ze $wiezo utozonej
mieszanki betonowej,

- deskowania powinny spetnia¢ wymagania techniczne okreslone w normie PN-63/BO6251,

- maszyny do obrobki stali zbrojeniowej,

- sprezarka do czyszczenia powierzchni betonu piaskiem,

- sprezarka do czyszczenia powierzchni betonu woda.

4. Transport

4.1.
4.2.

Ogolne warunki dotyczace transportu podano w ST-00 ,, Wymagania ogdlne" kpt. 4.

Do transportu materialow stosowanych do wykonania robdt betonowych nalezy uzy¢ nastepujacych srodkow
transportu:

- samochdd - mieszarka do transportu mieszanki betonowe;j,

- pompa hydrauliczna do betonu na podwoziu samochodowym,

- przyczepa do transportu stali zbrojeniowej i dluzyc.

Transport mieszanki betonowej nalezy wykonywac przy pomocy mieszalnikow samochodowych (tzw.
gruszek). [lo$¢ ,,gruszek™ nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagana szybkos$¢ betonowania

z uwzglednieniem odlegltosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii
samochodu. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej mozna wykonywac przy pomocy pompy do betonu
lub innych $rodkéw zaakceptowanych przez Inspektor Nadzoru Inwestorskiego.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

90 min. — przy temperaturze +15°C,

70 min. — przy temperaturze +20°C,

30 min. — przy temperaturze +30°C..

5. Wykonanie robét

5.1.
5.2.

Ogolne warunki dotyczace wykonania rob6t podano w ST-00 ,, Wymagania ogdlne" pkt. 5.

Opis ogodlny.

Rozpoczecie robot betoniarskich moze nastapic¢ na podstawie dostarczonego przez Wykonawce
szczegdtowego programu i dokumentacji technologicznej (zaakceptowanej przez Inspektora Nadzoru
Inwestorskiego) obejmujace;j:

- wybor sktadnikéw betonu,
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- opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,
- sposOb wytwarzania mieszanki betonowej,

- warunki rozformowania konstrukcji (deskowania),
- kolejnos¢ i sposdb betonowania,

- sposob transportu mieszanki betonowe;j,
- wskazanie przerw roboczych i sposobu faczenia betonu w tych przerwach,

- sposob pielegnacji betonu,

- zestawienie koniecznych badan.

Przed przystapieniem do betonowania powinna by¢ stwierdzona przez Inspektor Nadzoru Inwestorskiego
prawidtowo$¢ wykonania wszystkich robot poprzedzajacych betonowanie, a w szczegdlnosci:
- prawidlowo$¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnien pomostow itp.,

- prawidlowo$¢ wykonania zbrojenia,

- zgodno$¢ rzednych z projektem,

- czystos¢ deskowania oraz obecnos$¢ wkladek dystansowych zapewniajacych wymagang wielkos¢ otuliny,
- przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,

- prawidlowos$¢ wykonania wszystkich robot zanikajacych, migdzy innymi wykonania przerw
dylatacyjnych, warstw izolacyjnych, itp.,

- prawidlowo$¢ rozmieszczenia i niezmiennos$é ksztattu elementéw wbudowanych w betonowa konstrukcje
(kanatow, wpustoéw, saczkow, kotw, rur itp.),

- gotowos¢ sprzetu i urzadzen do prowadzenia betonowania.

Roboty betoniarskie muszga by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-EN 206-1 i PN-B-06251.

Betonowanie mozna rozpoczac po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru potwierdzonego wpisem do
dziennika budowy.

Szczegodlnie uwaznie nalezy wykonaé elementy przeidziane do wykonania z betonu architektonicznego
(murki oporowe schodow zewnetrznych, terenowych ). Te elementy wykona¢ z betonu kl. C30/37.

Przewozenie stali na budowg powinno odbywac¢ si¢ w sposob zabezpieczajacy ja od odksztatcen

i zanieczyszczen. Stal zbrojeniowa nie jest zasadniczo zabezpieczona przed korozjg w okresie przed
wbudowaniem. Nalezy dazy¢, by stal taka byta magazynowana w miejscu nie narazonym na nadmierne
zawilgocenie lub zanieczyszczenie. Zabezpieczeniem przed nadmierng korozja stali zbrojeniowej,
magazynowanej na otwartym powietrzu, moze by¢ powtoka wykonana z mleczka cementowego. Prety
zbrojenia, przed ich ulozeniem w deskowaniu, nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkow rdzy, kurzu i blota.
Stal pokryta rdzg oczyszcza si¢ szczotkami r¢cznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢
wymiary przekroju poprzecznego pretow. Stal tylko zablocong nalezy zmy¢ strumieniem wody. Prety
oblodzone odmraza si¢ strumieniem cieptej wody. Stal narazong na cho¢by chwilowe dziatanie stonej wody
nalezy zmy¢ woda stodka. Prety zbrojenia zanieczyszczone thuszczem (smary, oliwa) lub farba olejna, nalezy
opala¢ az do catkowitego usunigcia zanieczyszczen. Prety, uzywane do produkceji zbrojenia, powinny by¢
proste. Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego wykrzywienia nie powinna przekracza¢ 4 mm, w przypadku
wigkszych odchytek stal zbrojeniowa nalezy prostowaé za pomocg kluczy, miotkow, prostowarek

i wyciagarek.

Montaz zbrojenia ptyt nalezy wykonaé bezposrednio na deskowaniu (blasze stalowej) wg naznaczonego
rozstawu pretow. Dla zachowania wiasciwej grubosci otulenia pretow nalezy stosowac podktadki dystansowe
z tworzywa sztucznego, betonu lub zaprawy cementowe;j.

Stosowanie innych sposobow zapewnienia otuliny, a szczegdlnie podktadek z pretow stalowych jest
niedopuszczalne. Na wysokosci §cian pionowych utrzymuje si¢ konieczne otulenie za pomoca podktadek
plastikowych pierscieniowych. Na dnie form powinny by¢ stosowane podktadki dystansowe typu
zatwierdzonego przez Inspektora Nadzoru.

Szkielety zbrojenia powinny by¢, o ile mozliwe, prefabrykowane na zewnatrz. W szkieletach tych wezty na
przecigciach pretow powinny by¢ potaczone przez spawanie albo zgrzewanie, a dla stali, dla ktorej termiczne
polaczenie jest niedopuszczalne przez wigzanie na podwdjny krzyz wyzarzonym drutem wigzatkowym

o $rednicy nie mniejszej niz 0,6mm.

Kruszywa i cement Wykonawca winien dzieli¢ na partie za pomocg doktadnych i wydajnych, wazacych
urzadzen dozujacych. Cement Wykonawca winien wazy¢ osobnymi wagami.



Wykonawca winien przewidzie¢ proste srodki do regulacji ilo§ci wody doprowadzanej do mieszacza.

Konieczne jest zainstalowanie przeptywomierza, zapewniajgcego $cista kontrole nad iloscig wody
doprowadzanej do mieszalnika oraz umozliwiajacego prowadzenie odpowiedniego rejestru. Jezeli producent
nie zaleci inaczej, domieszki Wykonawca winien dozowa¢ wraz z wodg zarobowa do mieszanki betonowe;j
w granicach czasu wyznaczonego na t¢ czynnos¢. Dozowanie domieszek do betonu moze odbywac sig
wylacznie przy uzyciu specjalnych urzadzen dozujacych (dozatorow).

Wyniki przeprowadzonych kontroli Wykonawca winien zarejestrowac i przekazywaé Inspektorowi Nadzoru
Inwestorskiego.

Wszystkie materiaty razem z woda Wykonawca winien doktadnie wymiesza¢ przed ich roztadowaniem. Czas
mieszania nie moze by¢ krétszy od zalecen producenta.

Po zmieszaniu beton Wykonawca winien dostarczy¢ na miejsce jego ostatecznego przeznaczenia mozliwie jak
najszybciej, wykorzystujac do tego celu metody pozwalajace zapobiec segregacji, utracie lub
zanieczyszczeniu jego sktadnikow. Po roztadowaniu betonu z instalacji mieszajgcej nie wolno dodawac do
betonu wody, beton zas§ Wykonawca winien wylac i zagesci¢ nie podzniej niz dwie godziny po zakonczeniu
mieszania sktadnikow.

Betony Wykonawca winien uktada¢ regularnymi warstwami, kazda o grubosci nieprzekraczajacej S00mm

i zageszcza¢ wibratorami zanurzeniowymi, obstugiwanymi przez odpowiednio przeszkolonych

i nadzorowanych pracownikéw. Betonu nie mozna upuszczaé na miejsce z wysokos$ci przekraczajacej 2 m.
Wibratory musza przenikac przez cala gtgbokos¢ warstwy betonu, a tam gdzie wczesniej wykonano dolng
warstwe ze §wiezego betonu, muszg one w nig wnikng¢ i ponownie jg przewibrowac¢ w celu uzyskania
skutecznego powigzania obu warstw. Wibratory nie moga zetkna¢ si¢ ze zbrojeniem ani z szalowaniem.
Wykonawca winien unika¢ nadmiernych i zbyt niskich wibracji, a wibratory powinno si¢ wyjmowac z betonu
powoli, tak, aby zapobiec powstawaniu prézni. Wykonawca winien zachowac ostroznos$¢ podczas
zageszczania betonu przy elementach zbrojenia — beton Wykonawca winien tam zagesci¢ doktadnie, ale bez
powodowania przesunigcia pretow. Nie jest dozwolone zageszczanie reczne.

W kazdym miejscu lania betonu Wykonawca winien umiesci¢ wystarczajaca ilos¢ wibratorow, ktore pozwola
na bezzwloczne i doktadne zageszczenie betonu.

Wykonawca winien podja¢ odpowiednie Srodki zapobiegajace wprowadzaniu do betonu zanieczyszczen
znajdujacych si¢ na obuwiu sporzadzajacych go pracownikéw i innych zanieczyszczen, a tam gdzie beton
umieszczany jest bezposrednio na powierzchni dna wykopdw, migkki materiat Wykonawca winien najpierw
usunaé.

Zbrojenie.
Zbrojenie gtdéwne nie powinno by¢ odstonigte.

Kontrola jakos$ci robot wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacja projektowa
oraz podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania:

- sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamowieniem,

- sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215,

- sprawdzenie wymiaréw wg normy PN-H-93215,

- sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215,

- proba rozciggania wg normy PN-EN 10002-1 + AC1:1998,

- proba zginania na zimno wg normy PN-H-04408.

Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 probki z kazdego kregu lub wigzki. Probki nalezy pobra¢ z roéznych
miejsc kregu. Jako$§¢ pretow nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik
pozytywny. Dopuszczalne tolerancje wymiardw w zakresie cigcia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia podano
ponizej.

Usytuowanie pretow:

- otulenie wkladek wedlug projektu zwigkszone maksymalnie 5 mm, nie przewiduje si¢ zmniejszenia
grubosci otuliny,

- rozstaw pretow w §wietle: 10 mm,

- odstep od czota elementu lub konstrukcji: 10 mm,

- dtugos$¢ preta migdzy odgieciami: =10 mm,

- miejscowe wykrzywienie: £5 mm.
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Poprzeczki pod kable nalezy wykona¢ z doktadno$cia: =1 mm (wzajemne odlegtoéci mierzone w przekroju
poprzecznym).

Mieszanki betonowe.

Produkcja i uktadanie mieszanki betonowej oraz pielggnacja betonu muszg by¢ poddane kontroli jako$ci.
Kontrola ta sprowadza si¢ do kontroli produkcji i kontroli zgodnos$ci z norma PN-EN 206-1. Procedury
badania mieszanki powinna by¢ zgodna z PN-EN 12350. Zwraca si¢ uwagg na konieczno$¢ przedstawienia
przez wykonawecg i zatwierdzenia przez Inspektor Nadzoru Inwestorskiego a PZJ, ktory w odniesieniu do
betonu powinien zawiera¢ m.in. podziat obiektu na czgéci podlegajace osobnej ocenie oraz szczegdlowe
okreslenie rodzaju, liczebnosci i termindéw badan.

6. Kontrola jakoS$ci robét
6.1. Ogolne zasady dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST-00 ,, Wymagania ogo6lne" pkt. 6.

6.2 Kontrola wykonania robdt zelbetowych i betonowych
Kontrola rob6t zbrojarskich:
Kontrola obejmuje ogledziny zewngetrzne o pomiary utozenia zbrojenia oraz $rednic pretow.
Dopuszczalne odchylenia - zgodnie z wymaganiami normowymi. Wyniki pomiaréw kontrolnych i ogledzin
zbrojenia nalezy wpisa¢ do dziennika budowy.
Kontrola wykonania robét zelbetowych i betonowych:
Sprawdzenie prawidlowosci wykonania robot poprzedzajacych betonowanie:
- kontrola prawidlowos$ci wykonania masy betonowej
- kontrola prawidtowos$ci wykonania deskowania
- kontrola prawidlowos$ci wykonania zbrojenia
Deskowanie i zbrojenie powinno by¢ bezposrednio przed betonowaniem oczyszczone. Beton nalezy starannie
zaggsci¢. Kontrola wykonania robot Zelbetowych i betonowych obejmuje sprawdzenie stanu i jakosci
powierzchni, wymiardw geometrycznych, prostoliniowo$ci, rOwnosci wypoziomowania. Tolerancje
wymiarowe zgodnie z przepisami normowymi. Nalezy pobra¢ probki betonowe zgodnie z wymaganiami
Nnormowymi.

7. Obmiar robot

Zasady Obmiaru Robdt okreslone sg w ST-00 ,,Wymagania og6lne” pkt. 7.
8. Odbiodr robét
8.1. Ogélne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robo6t podano w ST-00 Wymagania ogdlne" pkt. 8.

8.2. Szczegotowe zasady odbioru robot:
Elementy uszkodzone w sposob obnizajacy ich warto$¢ konstrukcyjna, techniczng nie powinny by¢ przyjete
do wmontowania i usuni¢te poza obreb budowy.
Odbior zbrojenia — polega na stwierdzeniu zgodnosci z wymogami dokumentacji, normowymi i pomiarami
kontrolnymi, potwierdzonymi zapisem do dziennika budowy. Odbiér robot zelbetowych i betonowych —
polega na stwierdzeniu zgodno$ci z wymogami dokumentacji, normowymi i pomiarami kontrolnymi,
potwierdzonymi zapisem do dziennika budowy. W trakcie wykonywania robot zelbetowych i betonowych
dokonuje si¢ odbiorow czgsciowych dla fragmentdéw obiektu obejmujacych kontrolg wykonania
poszczegolnych elementow robot zelbetowych i1 betonowych, zgodnie z punktem ,,Kontrola jakosci robot”,
zakonczong protokotem odbioru i wpisem do dziennika budowy. Odbidr koncowy odbywa si¢ na podstawie
petnej dokumentacji roboczej obiektu, dokumentéw dopuszczenia materialdéw do stosowania w
budownictwie, protokotow odbioru poszczegodlnych elementéw robot zelbetowych, dziennika budowy,
protokotow orzeczen, ekspertyz itp. Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja przetargowa,
projektowa SST i wymaganiami Zamawiajacego, jezeli wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem
tolerancji daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa platnosci
Zasady Ptatnosci okreslone zostana w umowie.

10. Przepisy zwiazane
Normy: PN-62/B-10144, PN-63/B-06251, PN-69/B-10260, PN-73/B-06281



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA SST-00.03
PREFABRYKATY BETONOWE SPREZONE CPV 45223821-7

1. Wstep.

1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
dla prefabrykowanych sprezonych elementéw betonowych. Specyfikacja niniejsza odnosi si¢ do wymagan
wspoélnych dla poszczegdlnych wymagan technicznych dotyczacych Wykonania i Odbioru Robét, ktore
zostang wykonane podczas realizacji zadania pn.: ,, Budowa sali gimnastycznej wraz z przebudowg czesci
szkoly podstawowej nr 1 z oddziatami integracyjnymi przy ul. Kartowicza 21 w Chelmie Slgskim”.

1.2 Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robdt na obiektach inzynierskich.

1.3 Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z montazem
strunobetonowych dzwigaréw dachowych i prefabrykowanych shupow sali gimnastyczne;.
Roboty obejmuja:
— zakup elementéw wykonanych w wytworni zgodnie z dokumentacjg projektowa,
— transport z miejsca zakupu na plac budowy,
— montaz podpor tymczasowych (rusztowan)
— montaz belek ze $rodka transportowego na podpory tymczasowe lub - ze wzgledow organizacyjnych
z miejsca sktadowania na budowie,

1.4 Okreslenia podstawowe
1.4.1. Element prefabrykowany - element z betonu formowany i dojrzewajacy poza miejscem ostatecznego
wbudowania.
1.4.2. Ciggna sprezajace - druty, sploty, liny lub prety pojedyncze oraz ich wiazki ze stali o wysokiej
wytrzymatos$ci, stuzace do wywolania sit sprezajacych (Sciskajacych).
1.4.3. Konstrukcje strunobetonowe - konstrukcje z betonu spr¢zone za pomocg drutéw lub splotow
naprezonych przed betonowaniem, w ktorych przekazywanie sit sprezajacych z ciggien na beton dokonuje si¢
gléwnie przez przyczepnos$¢.
1.4.4. Pozostale okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w ST-00 ,,Wymagania og6lne" pkt. 1.

2. Materialy
2.1 Ogélne wymagania dotyczace materialow
Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-00 ,,Wymagania
ogo6lne" pkt. 2.

2.2 Prefabrykaty sprezone

Dzwigary powinny by¢ wykonane w wytworni zgodnie z dokumentacjg projektowa. Przed przystgpieniem do
wbudowania prefabrykatu, Wykonawca przedstawi Inzynierowi atest producenta, potwierdzajacy zgodnos¢
z wymaganiami ST i1 dokumentacji projektowe;.

Dzwigar strunobetonowy produkowany wg indywidualnej dokumentacji technicznej i przeznaczony na
okreslong budowg moze by¢ dopuszczony do jednostkowego zastosowania w obiekcie budowlanym w trybie
i na zasadach okres$lonych w ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. nr 92 poz.
881) . Dokumentem dopuszczajacym w tym trybie wyrob do stosowania jest o§wiadczenie dostawcy

o0 zgodnosci wyrobu z indywidualng dokumentacja techniczna, sporzadzona przez projektanta obiektu lub

z nim uzgodniong oraz z przepisami. O$wiadczenie powinno zawierac¢: nazwe i adres wydajacego
oswiadczenie, nazwe wyrobu budowlanego i miejsce jego wytworzenia, identyfikacje dokumentacji
technicznej, stwierdzenie zgodnosci wyrobu budowlanego z dokumentacja techniczng oraz przepisami, adres
obiektu budowlanego (budowy), w ktorym wyréb budowlany ma by¢ zastosowany, miejsce I date¢ wydania
oraz podpis wydajacego o§wiadczenie.
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2.3 Wymagania materialowe do produkcji prefabrykatow

Materiaty stosowane do produkcji elementéw prefabrykowanych powinny spetnia¢ wymagania:

a) beton - klasy zgodnej z dokumentacja projektowa.

Ochrone $§wiezo utozonego betonu oraz ewentualne przyspieszone dojrzewanie betonu z zastosowaniem
obrobki cieplnej nalezy stosowac zgodnie z PN-EN 13369:2005 ,

b) stal zbrojeniowa - klasy i gatunku wg dokumentacji projektowe;j,

¢) stal sprezajaca:

— stal sprezajaca powinna by¢ zgodna z dokumentacja projektowa,

— liny nie powinny mie¢ gorszych wiasciwosci od wymaganych w PN-M-80236:1971 dla lin odmiany 1. Stal
spr¢zajaca powinna spelnia¢ wymagania podane w normie PN-S-10042:1991 . Dla zastosowanych lin
wytworca przedstawi Polska Norme, aprobate techniczng wydang przez IBDiM lub europejska aprobate
techniczna,

— na powierzchni drutéw nie powinno by¢ rdzy, peknigé, tusek, rozwarstwien. Druty nie powinny mieé
zataman lub uszkodzen mechanicznych. Niedopuszczalne sg taczenia drutdéw w linie,

— liny powinny by¢ zabezpieczone przed rozwinigciem. Jezeli po zdjgciu zabezpieczen z koncowego odcinka
liny nastgpi jej rozwinigcie, powinno by¢ ono mozliwe do recznego naprawienia,

— zakotwienia, techniki spr¢zania, montaz ciggien powinny spetnia¢ wymagania podane w PN-S-10040:1999

3. Sprzet
3.1 Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogoélne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST-00 ,, Wymagania ogdlne" pkt. 3.

3.2 Sprzet do montazu prefabrykatow

Do montazu i przetadunku prefabrykatoéw nalezy stosowac dzwigi samochodowe o udzwigu i wysiggu
odpowiadajacym terenowym warunkom montazu i przetadunku oraz ci¢zarowi montowanych elementow.
Odpowiadajgce tym warunkom dzwigi wymagaja utwardzonej powierzchni placu montazowego oraz drogi
dojazdowej. Do montazu belek konieczne sg rusztowania — tymczasowe podpory, wymagajace utwardzonego
podtoza.

4. Transport
4.1 Ogolne wymagania dotyczgce transportu
Ogolne warunki dotyczace transportu podano w ST-00 ,, Wymagania og6lne" pkt. 4.
4.2 Transport prefabrykatéw
Przy transporcie prefabrykatow nalezy przestrzegac nast¢pujacych zasad:
- elementy mozna transportowaé po osiggnigciu przez beton co najmniej 80% wytrzymatosci projektowe;,
- sktadowanie elementow na wolnym powietrzu w przypadku spadku temperatury ponizej 0°C jest
dopuszczalne tylko po osiggni¢ciu przez beton petniej mrozoodpornosci,
- podczas przestawiania elementéw, ich transportu, montazu i ponownego ustawienia niedopuszczalne sg
uderzenia i wstrzasy mogace spowodowac¢ mechaniczne uszkodzenia krawedzi,
- podczas przenoszenia prefabrykat powinien by¢ zawieszony na wystajacych z niego hakach przewidzianych
w dokumentacji projektowe;j,
- podczas sktadowania prefabrykatow nalezy zwrdcic szczegolng uwage na zabezpieczenie wystajacego
zbrojenia przed pogigciem,
- podczas sktadowania belka powinna by¢ podparta na krawedziakach drewnianych podtozonych tak, aby nie
wywota¢ w prefabrykatach nieprzewidzianych w dokumentacji projektowej momentéw zginajacych - punkty
podparcia powinny by¢ okreslone na podstawie dokumentacji projektowe;j,
- w miejscu podparcia dolna plaszczyzna stopki dolnej powinna przylega¢ do krawgdziaka drewnianego na
catej szerokos$ci potki,
- dzwigary powinny by¢ sktadowane w pozycji poziomej, niedopuszczalne jest ustawienie w pozycji
pochyltej poprzecznie z powodu mozliwo$ci przewrocenia i zniszczenia elementu,
- dzwigary nalezy zabezpieczy¢ przed przewroceniem,
- podczas przestawiania dzwigarow, ich transportu i ponownego ustawiania niedopuszczalne sg uderzenia
1 wstrzasy mogace spowodowaé mechaniczne uszkodzenia krawedzi betonu i betonu wokot wystajacych
pretow zbrojeniowych,
- prefabrykaty nie powinny by¢ sktadowane dtuzej niz 90 dni od momentu produkcji do momentu
wbudowania (chyba, ze dokumentacja projektowa podaje inaczej), w przypadku sktadowania dtuzszego niz
miesiac nalezy stosowac zadaszenia,
- belki powinny by¢ sktadowane w warunkach wysokiej wilgotnosci wzgledne;.



Elementy prefabrykowane powinny mie¢ trwale oznakowanie zawierajgce dane:
- dane identyfikacyjne producenta,

- dane identyfikacyjne miejsca produkcji,

- numer identyfikacyjny wyrobu,

- dat¢ rozformowania,

- masg¢ elementu,

- strzatke wygiecia.

5. Wykonanie robot
5.1 Ogolne zasady wykonywania robot
Ogolne zasady wykonywania robo6t podano w ST-00 ,, Wymagania og6lne" pkt. 5.
5.2 Zalecenia ogdlne
5.2.1. Zgodno$¢ wykonywania robot z dokumentacja
Sposob wykonania robot powinien by¢ zgodny z dokumentacja projektows, ST oraz dokumentacja
technologiczng dostarczong przez Wykonawce i zatwierdzong przez Inzyniera.
Dokumentacja technologiczna robo6t powinna okreslac:
- rodzaj zastosowanego sprz¢tu do montazu prefabrykatoéw i utwardzenia podtoza,
- projekt podpdr tymczasowych i utwardzenia podtoza,
- spos6b montazu prefabrykatow,
- projekt pomostéw roboczych,
- zapewnienie bezpieczenstwa w okresie wykonywania robot.
5.2.2. Zakres robot
Podstawowe czynnos$ci przy wykonywaniu robot obejmuja:
1. roboty przygotowawcze,
2. montaz prefabrykatow,
3. uszczelnienie stykow,
4. roboty wykonczeniowe

5.3 Roboty przygotowawcze
Przed przystapieniem do montazu prefabrykatow nalezy wykonac nastepujace obiekty pomocnicze:
- drogi dojazdowe o nawierzchni utwardzonej,
- drogi i place montazowe,
- podpory tymczasowe,
- sktadowiska (mozliwie jak najblizej miejsca montazu).

5.4 Montaz prefabrykatéw
Elementy prefabrykowane nalezy odbiera¢ w miejscu ich produkcji. Belki powinny by¢ przedmiotem odbioru
w zakresie zgodnosci z dokumentacja projektowa, atestow kontroli jakosci, spelnienia tolerancji
wymiarowych oraz braku uszkodzen i defektow widocznych dyskwalifikujacych oraz uniemozliwiajacych
montaz.
Montaz prefabrykatow powinien si¢ odbywac zgodnie z projektem technologicznym robdt opracowanym
przez Wykonawce wg pktu 5.2.1 i zatwierdzonym przez Inzyniera. Przed przystapieniem do montazu nalezy
sprawdzi¢ sprawnos$¢ sprzgtu montazowego i stan elementow.

5.5 Roboty wykonczeniowe
Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa i ST. Do robdt wykonczeniowych
naleza prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robdt do istniejacych warunkéw terenowych, takie jak:
— odtworzenie elementdow czasowo usunigtych,
— roboty porzadkujace otoczenie terenu robot.

6. Kontrola jakos$ci robét
Ogodlne zasady dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST-00 ,, Wymagania ogo6lne" pkt. 6.

6.1. Sprawdzenie dzwigaréw strunobetonowych

Kontrola prefabrykowanych belek strunobetonowych powinna odbywac si¢ w wytwodrni. Polega ona na
kontroli rodzaju i gatunku materiatéw uzytych do wyprodukowania belki oraz gotowych prefabrykatow na
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podstawie dokumentacji belek (atesty, protokoty odbioru itp.) nazgodno$¢ z normami przedmiotowymi
i dokumentacja projektowa. Badania elementoéw prefabrykowanych w wytworni, na podstawie ktorych zostaty
wydane atesty powinny by¢ przeprowadzone zgodnie z PN-S-10040:1999 .

6.2. Sprawdzenie elementéw prefabrykowanych na budowie

Na placu budowy kontroli podlegaja:

a) ogblny wyglad prefabrykatu,

b) wartosci odchytek wymiaréw i poréwnanie ich z dopuszczalnymi.

Nalezy sprawdzié:

a) wyglad zewngtrzny, ksztalt i wymiary;

b) ocechowanie belki na zgodno$¢ parametrow belki podanych w ate$cie wytworni z wymaganiami
dokumentacji projektowe;j.

Przyjmuje si¢, ze wymiary sprawdza si¢ po 28 dniach dojrzewania w temperaturze w granicach od 10°C do
30°C. Jezeli jest to konieczne, nalezy przyjac teoretyczne poprawki w celu uwzglednienia odchytek
wymiaréw mierzonych w innych temperaturach lub po innym okresie dojrzewania.

W trakcie odbioru Inzynier moze zazada¢ przekazania kopii wynikow badan ustalonych dla wykonania belek
w wytworni oraz kopii kart spr¢zania odbieranych belek.

Powierzchnia elementéw prefabrykowanych powinna by¢ gladka, a nierownosci oraz

ubytki nie powinny przekracza¢ ponizszych odchyltek:

- +0,5% 1-0,2% w odniesieniu do wysokosci dzwigara, lecz nie wigcej niz S mm,

- +0,4% 1-0,2% w odniesieniu do szeroko$ci dzwigara, lecz nie wigcej niz 3 mm,

- £0,1% dtugosci, lecz nie wigcej niz 40 mm,

- +0,1% odchylenia od prostoliniowosci dzwigara w odniesieniu do dlugosci, lecz nie wigcej niz 40 mm

w plaszczyznie pionowej lub poziome;.

Peknigcia i rysy na powierzchni elementow z betonu spre¢zonego sa niedopuszczalne. Wytrzymatos$¢ betonu
w prefabrykatach powinna odpowiada¢ zatozonej w dokumentacji projektowej klasie betonu.

6.3. Sprawdzenie montazu prefabrykatéw

Sprawdzenie montazu prefabrykatéw nalezy wykona¢ powszechnie przyjetymi metodami pomiarow
geodezyjnych, przy czym dopuszczalne btedy nie mogg przekraczaé:

a) dla pomiaréw niwelacyjnych 1 mm,

b) dla pomiaréw liniowych 0,1 %.

Nalezy kontrolowa¢ zgodno$¢ montazu prefabrykatéow z dokumentacja technologiczng robét (opracowana
przez Wykonawce i zatwierdzong przez Inzyniera). Przy montazu dzwigarow szczegdlng uwage nalezy
zwrdci¢ na prawidlowe oparcie belek na podporach. Nalezy sprawdzié¢ stabilnosc¢ i rozstaw ustawionych
belek.

Dopuszczalne odchylki ustawienia dzwigaréw w stosunku do dokumentacji projektowej wynosza:

- przesunigcie elementu w pionie w przgsle + 15 mm,

- przesunigcie elementu w pionie na podporze + 10 mm,

- przesunigcie elementu w poziomie + 10 mm.

6.6 Ocena wynikéw badan

Na podstawie wynikdéw przeprowadzonych badan nalezy ustalié, czy konstrukcja wykonana jest zgodnie

z niniejsza ST 1 dokumentacja projektowa. W szczego6lnosci nalezy ustalic:

a) czy stwierdzenie odchytki od dokumentacji projektowej przekraczaja wartosci dopuszczalne,

b) rodzaje i liczbg usterek oraz mozliwosci ich usunigcia,

¢) wptyw stwierdzonych odchytek i usterek na uzytkowa wartos¢ obiektu.

W przypadku gdy chociaz jeden wynik badania wykaze niezgodnos$¢ z wymaganiami, catos$¢ lub czes¢ robot
nalezy uzna¢ za niezgodne z ST. Roboty wykonane niezgodnie z ST nie moga by¢ przyjete. W przypadku
takim sposob dalszego postepowania nalezy ustali¢ komisyjnie. Wyniki badan wraz z ich oceng powinny
zosta¢ ujete w formie protokotu.

7. Obmiar robét
Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST-00 ,, Wymagania og6lne", pkt.7.



7.1 Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowg jest szt. (sztuka) zamontowanego prefabrykatu danego rodzaju o danej masie.

8. Odbior robot

8.1 Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robo6t podano w ST-00 ,, Wymagania ogdlne", pkt. 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2 Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

— wykonanie rusztowan i innych konstrukcji pomocniczych,

— wykonanie i montaz prefabrykatow.

Odbidr tych robot powinien by¢ zgodny z wymaganiami ST-00 ,, Wymagania ogolne"oraz niniejszej ST.

9. Podstawa platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano podano w ST-00 ,, Wymagania ogdlne" pkt. 9.

9.1 Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostki obmiarowej obejmuje:

- wykonanie projektow rusztowan i innych konstrukcji pomocniczych,

- wykonanie projektu technologicznego montazu prefabrykatow,

- zakup, zaladunek, transport i sktadowanie na budowie niezbednych materiatow,
- zapewnienie pozostatych niezbednych czynnikéw produkc;i,

- prace pomiarowe i przygotowawcze,

- wykonanie niezbednych rusztowan i pomostow dla rob6t montazowych,

- montaz elementow,

- wykonanie polaczen montazowych,

- rozebranie wszystkich konstrukcji pomocniczych,

- wykonanie badan,

- uporzadkowanie terenu robot,

Cena jednostkowa uwzglednia wykonanie i montaz, wskazanych w projekcie, wszelkich drobnych
konstrukcji, jak marki z ich zabezpieczeniem antykorozyjnym.

9.2 Sposob rozliczenia robot tymczasowych i prac towarzyszgcych

Cena wykonania robot okreslonych niniejsza ST obejmuje rowniez:

— roboty tymczasowe, ktore sg potrzebne do wykonania robot podstawowych, ale nie sg przekazywane
Zamawiajgcemu i s3 usuwane po wykonaniu robot podstawowych,

— prace towarzyszace, ktore sa niezbgdne do wykonania robét podstawowych, niezaliczane do robot
tymczasowych.

10. Przepisy zwiazane

10.1 Normy

1. PN-S-10042:1991 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i spr¢zone. Projektowanie
2. PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Wymagania

i badania.

3. PN-EN 13369:2005 Wspo6lne wymagania dla prefabrykatow z betonu

4. PN-M-80236:1971 Liny do konstrukcji spr¢zonych

5. PN-B-10021:1980 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA SST-00.04

ROBOTY MUROWE CPV 45262500-6

1. Wstep
1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
murowych. Specyfikacja niniejsza odnosi si¢ do wymagan wspoélnych dla poszczegélnych wymagan
technicznych dotyczacych Wykonania i Odbioru Robot, ktore zostang wykonane podczas realizacji zadania
pn.: ,, Budowa sali gimnastycznej wraz z przebudowgq czesci szkoty podstawowej nr 1 z oddziatami
integracyjnymi przy ul. Karfowicza 21 w Chelmie Slgskim”.

1.2 Zakres stosowania ST

Jako cze$¢ Dokumentow Przetargowych 1 Kontraktowych Specyfikacje Techniczne nalezy odczytywaé
i rozumie¢ w zlecaniu i wykonaniu Robot opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3 Zestawienie Specyfikacji

Lista wszystkich specyfikacji jest przedstawiona w spisie tresci.
1.4 OKkreslenia podstawowe
1.4.1. Okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ST-00 ,,Wymagania ogdlne" pkt. 1.

2. Materialy.
2.1 Ogo6lne wymagania dotyczace materialéw
Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-00 ,,Wymagania
ogo6lne" pkt. 2.
2.2 Zastosowane materialy.
Zastosowanym materialem pustaki ceramiczne grub. 25 cm, bloczki betonu komorkowego o grub. 12 cm
oraz bloczki silikatowe grub. 18 cm, zaprawa murarska cementowo-wapienna, zaprawa klejowa
cienkowarstwowa do murowania bloczkéw z betonu komoérkowego oraz silikatowych.

3. Sprzet

3.1. Ogo6lne warunki dotyczace sprzetu podano w ST-00 ,, Wymagania ogdlne" pkt. 3.
3.2. Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzg¢tu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport
4.1.0go6lIne warunki dotyczace transportu podano w ST-00 ,, Wymagania ogolne" kpt. 4.

4.2. Zatadunek, transport i roztadunek materiatow nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami oraz
wytycznymi producenta. Towar dostarczany jest na budowe transportem samochodowym, bloczki sa
zapakowane na palety a cato$¢ zafoliowana. Palety mogg by¢ stawiane nie wiecej niz w dwdch warstwach na
réwnym i twardym podtozu zapewniajacym ich stabilno$¢. Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za
spelnienie wymagan ilosciowych i jako§ciowych materialdéw dostarczonych na plac budowy oraz za ich
wlasciwe sktadowanie i ich wbudowanie. Do przewozu zaleca si¢ stosowanie samochodéw krytych plandeka,
z otwieranymi burtami.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogo6lne warunki dotyczace wykonania robot podano w ST-00 ,, Wymagania ogdlne" pkt. 5.

Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidlowego wigzania i grubosci spoin, do pionu
1 sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokow, otwordéw itp..Mury nalezy
wznosi¢ mozliwie rOwnomiernie na catej ich dtugosci. Bloczki powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.
Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wcze$niej po jej
przygotowaniu.

5.2. Opis ogo6lny.

Do murowania bloczkéw silikatowych oraz z betonu komérkowego zalecane jest stosowanie
cienkowarstwowych zapraw klejowych, gotowych do uzycia po dodaniu wody. Suchg zaprawe klejowa
nalezy zmiesza¢ z woda za pomocg mieszadta osadzonego w wolnoobrotowej wiertarce do uzyskania
konsystencji zgodnej z instrukcja producenta. Przed potozeniem pierwszej warstwy nalezy za pomocg



zaprawy cementowej wyréwnaé nierdwnosci plyty stropowej. Po ulozeniu pierwszej warstwy nalezy
wygtadzi¢ drobne nieréwnosci paca do szlifowania, a nastepnie usuna¢ powstaty pyt. Nastepnie specjalng
kielnig lub pojemnikiem uktada si¢ warstwe kleju na calej szerokosci $ciany. Grubos$¢ warstwy kleju nie moze
przekracza¢ 3 mm. Nastepnie po sprawdzeniu wypoziomowania bloczkéw w narozach budynku rozciaga si¢
poziome sznury, wzdtuz ktorych postugujac si¢ dodatkowa poziomicg i gumowym mtotkiem uktada si¢
kolejne warstwy.

6. Kontrola jakosci robét
6.1 Ogolne zasady dotyczace kontroli jako$ci robot podano w ST-00 ,, Wymagania ogoélne" pkt. 6.

6.2 Ocenie przy odbiorze rob6t murowych podlega: sposéb wykonania wigzan, pionowos$¢ i zachowanie
réwnosci plaszczyzn oraz grubo$¢ spoin. Kontroli podlega rowniez jako$¢ spoin pod wzglgdem
wytrzymatosciowym i przyczepnosci z wyrobami Sciennymi.

7. Obmiar robét

Zasady Obmiaru Roboét okreslone sg w ST-00 ,,Wymagania ogdlne” pkt. 7.
8. Odbiér robot

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robo6t podano w ST-00 Wymagania ogdlne" pkt. 8.

8.2. Odbidr ostateczny

Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m. in.:

- atesty dostarczonych elementow,

- zachowanie dopuszczalnych tolerancji wymiarowych

- sprawdzenie podstawowych wymiarow geometrycznych,

9. Podstawa platnosci
Zasady Platnosci okreslone zostang w umowie.
10. Przepisy zwigzane
Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano — montazowych

tom [ -Budownictwo ogolne :

rozdzial 1 — ogdlne warunki wykonania robdt budowlano — montazowych

rozdziat 9 — konstrukcje i elementy murowe.

Zalecane normy, instrukcje, wytyczne i swiadectwa

Majg zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem Polskie Normy ( PN )i normy branzowe ( BN ) a w
szczegolnosci:

PN - 68 /B — 10020 — Roboty murowe. Wymagania i badania przy odbiorze

PN -79/B —-06711 — Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych

PN - 65/ B — 14504 — Zaprawy budowlane cementowe;j

PN-EN 771-4:2004 wraz ze zmiang PN-EN 771-4:2004/A1:2005 (U)1

Wymagania dotyczace elementéw murowych

Czgs¢ 4: Elementy murowe z autoklawizowanego betonu komorkowego,

PN-B-19301:2004 Prefabrykaty budowlane z autoklawizowanego betonu komoérkowego. Elementy
drobnowymiarowe

PN-89/B-06258 Autoklawizowany beton komoérkowy

PN-B-12030:1996 ,,Wyroby budowlane ceramiczne i silikatowe. Pakowanie, przechowywanie i transport”,

PN-B-12066:1998 ,,Wyroby budowlane silikatowe, Cegty, bloki, elementy” Dokumentacja architektoniczna
1 branzowa.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA SST-00.05
POKRYCIE DACHU CPYV 45261210-9, CPV 45261320-3

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru roboét pokrycia dachu,wykonania
i montazu obrobek blacharskich, montazu rynien i rur spustowych.

1.2. Zakres stosowania SST
SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot zwigzanych
z ,, Budowq sali gimnastycznej wraz z przebudowq czesci szkoly podstawowej nr 1 z oddziatami
integracyjnymi przy ul. Karlowicza 21 w Chelmie Slgskim”.

1.3 Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejsze SST obejmuja wymagania dotyczace wykonania i odbioru prac zwiagzanych
z wykonaniem pokrycia mebrang dachowa PCV wraz z obrobkami blacharskimi, rynnami i rurami
spustowymi oraz elementami wystajacymi ponad dach.

1.4 Ogodlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materiaty
- Wzmocniona poliestrem membrana PVC przeznaczona do pokrycia dachow.
Membrana sktada si¢ z:
—  warstwy wierzchniej z gigtkiego PVC, produkowanej w pelnej gamie koloréw, z teksturowana,
antypos$lizgowa powierzchnig,
— rdzenia z poliestrowej tkaniny dzianej,
—  warstwy spodniej z PVC w ciemnoszarym kolorze.
- Rynny spustowe PCV,
- Rury spustowe PCV,
- Blacha stalowa powlekana,
Ponadto stosowane materiaty do pokry¢ dachowych powinny mie¢:
- Aprobaty techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujagcymi normami,
- Certyfikat lub Deklaracj¢ Zgodno$ci z Aprobata Techniczng lub z PN.
- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
- Certyfikat zgodno$ci ze scharmonizowang norma europejska wprowadzona do zbioru
norm polskich,

3. Sprzet
Roboty nalezy wykona¢ recznie oraz przy uzyciu sprawnego technicznie sprzetu mechanicznego
spelniajacego wymagania BHP i zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru. Wszystkie rodzaje sprzetu
powinny posiada¢ aktualne badania techniczne.
Do ktadzenia dachowej membrany wodoszczelnej :
Narzedzia rgczne do zgrzewania:
- zgrzewarka reczna,
- dysze o szerokosci 20-40 mm,
- rekawice,
- duze i mate waltki dociskowe,
- nozyce,
- pomiar taSmowy,
- pisak i olowek techniczny,
- przedluzacz



Wyposazenie do zgrzewania
Maszynowego:

- automatyczna zgrzewarka,
- przedluzacze,

- szczotka druciana,

Wyposazenie do taczenia
mechanicznego:

- wiertarka udarowa,

- przedtuzacz do wiertarki,
- odpowiednie wiertla,

- koncowka przedhuzajaca do
- wiertla,

- wiertla dociskowe,

- pomiar taSmowy,

- mlotek,

- tom

Wyposazenie zabezpieczajace:
- gasdnica,

- kask,

- rgkawice BHP,

- obuwie BHP

Rozne niezbedne narzedzia
reczne:

- pilareczna,

- pita do metalu,

- Srubokrety,

- pistolet do uszczelniania,
- nodziostrza,

- nozyce do blachy,

- imadto,

- wiertla do wiertarki,

- dhuto

Inne wyposazenie:
- rozdzielacz elektryczny,
- odkurzacz do suchego i mokrego odkurzania,
- mopy i miotly,
- lopata,
- rbzne sznurki/linki do mocowania
4. Transport
Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta. Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie pelna dokumentacje¢ dotyczaca sktadowanych
na budowie materiatéw przeznaczonych do wykonywania pokry¢ dachowych.

5. Wykonanie rob6ét
Membrany moga by¢ zgrzewane goracym powietrzem za pomoca samobieznej zgrzewarki automatycznej lub
zgrzewarki rgcznej. Obie taczone powierzchnie sa podgrzewane i dociskane do siebie.Kiedy taczone
powierzchnie ostygna, zgrzew ma t¢ sama wytrzymato$¢ co sama membrana.
Korzyscig wynikajaca ze zgrzewania gorgcym powietrzem jest mozliwo$¢ stosowania tej metody przy kazdej
temperaturze otoczenia.
Zgrzewanie moze by¢ przeprowadzane w dowolnym czasie uzytkowania membrany.
Kierownik firmy wykonawczej jest zobowiazany do zapewnienia odpowiednich informacji, potrzebnych do
wykonania kalkulacji ssania wiatru. Te informacje sa uwzgledniane na planie dachu, wskazujac trzy
krytyczne strefy, wraz z odpowiednimi ich zabezpieczeniami.
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Na poczatku zgrzewania nalezy przeprowadzi¢ test na rozrywanie, aby zapewni¢ prawidtowe ustawienia
i predkos$¢ zgrzewania dla uzywanej membrany i warunkdw otoczenia. Nalezy uzywac tylko sprawnie
dziatajacych urzadzen zgrzewajacych. Nalezy ustawi¢ temperature palnika w zaleznosci od warunkow
otoczenia oraz rodzaju uzytej membrany. Zbyt wysoka temperatura powoduje przypalanie membrany. Oznaka
przegrzania jest zbrazowienie, ktore pojawia si¢ na zewnetrznym brzegu membrany. Réwnocze$nie brzeg
z tatwoscia rozdziela si¢ w czasie proby. Prawidlowo zgrzana spoina charakteryzuje si¢ rownym
przetopieniem materiatu PVC z obu stron: kolorowej wierzchniej i spodniej ciemnoszare;.
Obroébka blacharskie powinny by¢é wykonane z blachy stalowej o grubosci 0,6 mm, laminowanej fabrycznie
PVC.
Aby unikna¢ korozji, blacha stalowa musi by¢ powlekana cynkiem o grubosci powtoki 200 g/m2 po obu
stronach. Membrana PVC powinna mie¢ grubo$¢ co najmniej 0,9 mm, z warstwa ochronnego lakieru od
spodu blachy, aby uniemozliwi¢ korozj¢ podczas sktadowania.
Proces laminowania powinien by¢ przedmiotem kontroli jakosci wedtug norm ISO 9001.
Dopuszczalne sposoby laczenia elementéw metalowych:
- Normalne tgczenie na zaktadke.
Umozliwia elementom metalowym nachodzenie na siebie
na zaktad wielkos$ci okoto 20-30 mm
- Lgczenie na zaklad.
Elementy metalowe taczy si¢ na styk z podtozong od spodu podktadka.
Uzywa si¢ Iacznika metalowego, ktory miesci si¢ w profilu. Nalezy pozostawié przerwe szerokosci 3—5
mm 1 zgrzac styk paskiem membrany na taczeniu.
- Lgczenie z felcem.
Elementy obrobki blacharskiej sa ztozone razem
Elementy metalowe prawie w kazdym przypadku beda instalowane do zewnetrznej krawedzi budynku.
Dlatego tez bardzo wazne jest, aby upewni¢ si¢, ze zamocowano je w sposob gwarantujacy wytrzymatos¢ na
sile ssaca wiatru, ktory oddziatuje na te cze$¢ dachu. Elementy obrobki blacharskiej mocuje si¢ wedtug tego
samego wzoru, ktory jest stosowany w strefie naroznej i uzywa si¢ tylko tacznikow wyszczegdlnionych
W systemie.
Nalezy upewni¢ si¢, ze membrana jest bezpiecznie zamocowana i nie wysunie si¢ spod elementéw obrobki
blacharskie;j.

6. Kontrola jakoSci robét
W szczegolnosci podlega sprawdzeniu:
- zgodno$¢ wykonanych robdt z dokumentacja projektows
- zgodnos¢ uzytych materiatow wymaganiami dokumentacji projektowej
- w odniesieniu do prac zanikajacych (kontrola migdzyoperacyjna) — podczas
wykonywania prac pokrywczych,
- w odniesieniu do wiasciwos$ci catego pokrycia (kontrola koncowa) — po zakonczeniu
prac pokrywczych.
Test na rozrywanie
Powinien by¢ przeprowadzony w odstepach co 200 metrow biezacych, na poczatku pracy lub kiedy
uruchamiamy ponownie maszyne.
Procedura:
- Z wykonczonego zgrzewu wycina si¢ kawatek membrany o szerokosci ok. 20 mm.
i czeka si¢ az wystygnie.
- Membrang rozciaga si¢ pod odpowiednimi katami, aby sprawdzi¢ wytrzymatos$¢ spoiny
- O dobrze zgrzanej spoinie $wiadczy rozdzielanie si¢ materiatu nie na spoinie,
ale na splocie.
- Nastepnie zgrzewa si¢ okragla tatke ze znakiem ,,Kontrola Jakosci“ w miejscach,
gdzie byly przeprowadzone testy.
Ze wzgledow estetycznych, test na rozrywanie moze by¢ przeprowadzony na resztkach membrany. Wszystkie
testy na rozrywanie powinny by¢ przeprowadzane i datowane do momentu ukonczenia budowy.
Test wodny
Testowanie membran dachowych woda jest efektywna metoda testowa, sprawdzajaca wykonczona
owierzchni¢ membrany.
Dach jest napelniany woda w kontrolowanym procesie ( min. czas: 48 godz. ). Nalezy uwaza¢, aby nie
dopusci¢ do przecigzenia dachu oraz sprawdzié czy posiada odpowiedni




system odprowadzania wody.

Test iskrowy — elektroniczna metoda testujgca

Wyspecjalizowane firmy mogg przeprowadzi¢ testy wykrywajace przecieki na pojedynczej warstwie
membrany, przez wprowadzenie drgan elektrycznych na mokrej powierzchni membrany. Poprzez pomiar
przewodnosci na powierzchni dachu, wszelkie dziury w membranie mogg zosta¢ wykryte. Metoda jest
efektywna, lecz droga i konieczna jedynie przy membranach narazonych na nat¢zony ruch lub uszkodzenia.

7. Obmiar robét
Dla robot: krycie dachu membrang - m? pokrytej powierzchni.
Dla robot: rynny i rury spustowe — 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.

8. Odbiér robét
Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania wg pkt. 6 ST daty pozytywne wyniki
Sprawdzeniu podlega:
- zgodno$¢ z dokumentacja projektowa ST i przedmiarem robot,
- rodzaj zastosowanych materialow
- prawidlowo$¢ wykonania zgodnie z obowigzujgcymi normami

9. Podstawa platnosci
Cena jednostkowa wykonania robot uwzglednia :
- prace przygotowawcze z pomiarami,
- zakup i dostarczenie niezb¢dnych czynnikéw produke;ji,
- kompletny zakres robot

10. Przepisy zwiazane
PN-EN 612:2005: Rynny dachowe z blachy z usztywniajacym wywinigciem obrzeza od strony przedniej
i rury spustowe z blachy potaczonej na zaktadke
PN-61/B-10245 : Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania
i badania techniczne przy odbiorze
PN-B-02361:1999: Pochylenia potaci dachowych
PN-EN 1253-1:2005: Wpusty sciekowe w budynkach. Cze¢s¢ 1: Wymagania
PN-EN 12691:2002: Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe, z tworzyw sztucznych i kauczuku
do izolacji wodochronnej dachow. Okreslanie odpornosci na uderzenie
PN-EN 508-1:2003: Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samono$nych
z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozjg.
Zeszyty tematyczne ITB: 396/2004 Warunki techniczne wykonania i odbioru robot. Czes¢ C: Zabezpieczenia
iizolacje. Zeszyt 1: Pokrycia dachowe.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA SST-00.06

INSTALOWANIE OKIEN I DRZWI CPV 45421100-5

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
montazowych okien i drzwi. Specyfikacja niniejsza odnosi si¢ do wymagan wspdlnych dla poszczegdlnych
wymagan technicznych dotyczacych Wykonania i Odbioru Robét, ktore zostang wykonane podczas realizacji
zadania pn.: ,, Budowa sali gimnastycznej wraz z przebudowq czesci szkoty podstawowej nr 1 z oddziatami
integracyjnymi przy ul. Karfowicza 21 w Chelmie Slgskim”.

1.2. Zakres stosowania ST

Jako cze$¢ Dokumentow Przetargowych 1 Kontraktowych Specyfikacje Techniczne nalezy odczytywaé
i rozumie¢ w zlecaniu i wykonaniu Robot opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zestawienie Specyfikacji

Lista wszystkich specyfikacji jest przedstawiona w spisie tresci.
1.4. OKkreslenia podstawowe
1.4.1.  Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ST-00 ,,Wymagania ogdlne" pkt. 1.
2.Materialy.
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow
Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-00 ,,Wymagania
0g6lne"
Whbudowac nalezy stolarke i §lusarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami. Szczegdlowe zestawienie
stolarki okiennej i drzwiowej ujeto w dokumentacji projektowej oraz wykazano w przedmiarach robot.
- okna w ramach aluminiowych szklone wktadami zespolonymi.
- §lusarka drzwiowa aluminiowa szklone wktadami zespolonymi ze szktem bezpiecznym
Szklenie zestawOw zewnetrznych wktadami zespolonymi U=0,9 W/m?’K ( zaplecze ), U=1,4 W/m?K ( sala )
- Parapety wewnetrzne — z PCV
- Parapety zewngtrzne z blachy stalowej powlekane;j
Drzwi drewniane, plytowe, przylgowe wykonczone laminatem CPL
Drzwi aluminiowe zewngtrzne szklone wktadem termoizolacyjnym., malowane proszkowo.
wyposazone w okucia zamykajgce, zabezpieczajgce i uchwytowe. U=1,1 W/m’K
3.Sprzet

3.1. Ogolne warunki dotyczace sprzetu podano w ST-00 ,, Wymagania ogdlne" pkt. 3.
3.2. Wykonawca stosuje sprzet i narzedzia budowlane zgodne z przyjeta technikg i technologia wykonania

poszczegodlnych robot. Sprzet winien odpowiada¢ wymogom okre§lonym w ST-00.

Rodzaje sprzgtu uzywanego do robot przy osadzaniu okien pozostawia si¢ do uznania Wykonawcy, po
uzgodnieniu z zarzadzajacym realizacja umowy.Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujace
zachowania wymagan jako$ciowych robot i przepisow BIOZ zostana przez zarzadzajacego realizacja umowy
zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

4. Transport
4.1. Ogolne warunki dotyczace transportu podano w ST-00 ,, Wymagania ogdlne" kpt. 4.

4.2. Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem. Przy ruchu po drogach publicznych
pojazdy powinny spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do
dopuszczalnych obcigzen na osie, wymiardéw tadunku i innych parametréw technicznych.

5. Wykonanie robét
5.1. Ogolne warunki dotyczace wykonania rob6t podano w ST-00 ,, Wymagania ogdlne" pkt. 5.

Rozpoczecie robot montazu okien moze nastapi¢ po przygotowaniu osciezy.



Elementy stolarki powinny by¢ osadzone zgodnie z instrukcja producenta. Osadzi¢ nowe parapety
wewnetrzne z PCV. Wykona¢ parapety zewnetrzne z blachy stalowej powlekane;.

6. Kontrola jakosci robét

6.1. Ogolne zasady dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST-00 ,, Wymagania ogolne" pkt. 6.

Kontrola materiatow polega na sprawdzeniu zgodnosci dokumentéw dopuszczajacych poszczegolne

wyroby do obrotu z dokumentem odniesienia. Sprawdzeniu powinna podlegaé¢ prawidlowosé

oznakowania poszczeg6lnych materiatlow. Wymagana jakos$¢ elementéw stolarki powinna by¢ potwierdzona
przez producenta poprzez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na
opakowaniu. Nalezy dokona¢ sprawdzenia zgodno$ci asortymentowej, jako§ciowej oraz ilo§ciowe;.

Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobow powinny by¢ kadorazowo wpisywane do dziennika

budowy.

6.2 Badania montazu okien powinny obejmowac:

* sprawdzenie zgodnosci wymiarow
* sprawdzenia jakosci materiatow, z ktorych zostala wykonana stolarka
* sprawdzenie prawidlowosci wykonania z uwzglgdnieniem szczegdtow konstrukcyjnych
« sprawdzenie dziatania skrzydet i elementow ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania
* sprawdzenie prawidlowosci zamontowania i uszczelnienia
* sprawdzenie wykonczenia powierzchni

7. Obmiar robot

Zasady Obmiaru Robot okre§lone sa w ST-00 ,,Wymagania ogdlne” pkt. 7. Jednostka obmiarowg robdt jest
ilo§¢ m? elementéw zamontowanych wraz z uszczelnieniem.

8. Odbior robot
8.1. Ogélne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robot podano w ST-00 Wymagania ogdlne" pkt. 8.

8.2 Odbidr robét zanikajacych
Roboty ulegajace zakryciu podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych jak np. zamontowanie o$cieznic,
uszczelnienie luzéw. Dokonanie odbioru cze$ciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy.
8.3. Odbiér robét koncowy
Odbidr koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu osadzonej stolarki
* jakosci zastosowanych materiatow- cechy geometryczne o$cienicy-niezmienne, brak trwalych zabrudzen
ram, szyb i oku¢, brak zarysowan, jako$¢ wykonczenia powierzchni
* sprawdzenie polaczen konstrukcyjnych
* doktadnos$¢ osadzenia i funkcjonowanie okien i drzwi : zamykanie skrzydet bez zacig¢, brak samoczynnego
zamykania si¢ lub otwierania pod cigzarem wlasnym, doktadno$¢ i rownomiernos¢ dolegania skrzydet do
oscieznicy.
9. Podstawa platnosci
Zasady Ptatnosci okreslone zostang w umowie.
10. Przepisy zwiazane
Nizej wymienione normy:
* Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie kontroli wyrobéw budowlanych wprowadzonych do
obrotu. (Dz. U. z dn. 8 czerwca 2004 r, Nr 130, poz. 1386).
* PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania
* PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze
* PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat
* PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
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1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA SST-00.07

OCIEPLENIE SCIAN ZEWNETRZNYCH CPV 45321000-3

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru roboét

w zakresie ocieplenia $cian zewngtrznych budynku z zastosowaniem zewnetrznych zespolonych systemow
ocieplania $cian budynku, pokrytych cienkowarstwowymi , mineralnymi wyprawami tynkarskimi
wykonywanymi metoda bezspoinowg BSO. podczas realizacji zadania pn.: ,, Budowa sali gimnastycznej wraz
z przebudowq czesci szkoly podstawowej nr 1 z oddzialami integracyjnymi przy ul. Kartowicza 21 w Chetmie
Slgskim”.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja begdzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robdt wymienionych w punkcie 1.1. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie
czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie wszystkich robot zwigzanych z ociepleniem $cian
przewidzianych w projekcie termomodernizacji budynku. Obejmujg prace zwigzane z dostawg materialow

i wykonawstwem .

1.3. Zakres robot objetych SST Zakres niniejszej SST obejmuje:

YYYYVYVYYVYYVYVY

W ramach prac budowlanych przewiduje si¢ wykonanie nastepujacych robot:
Sprawdzenie i przygotowanie podtoza

Gruntowanie podtoza

Przyklejanie plyt styropianowych

Mocowanie ptyt termoizolacyjnych tacznikami

Obrobki blacharskie

Ocieplenie scian w strefach narazonych na wilgo¢ i wodg rozbryzgowa
Obrodbka szczegodlnych miejsc elewacji

Wykonanie warstwy zbrojacej

Wykonanie tynku zewngtrznego

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi Polskimi Normami i Ogolna
Specyfikacja Techniczna.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot budowlanych zawarto w ST-00 "Wymagania ogdlne'"pkt. 5.

2. Materialy

2.1.

Ogodlne wymagania dotyczace materialéw

Ogolne wymagania dotyczace materialow i ich rodzaju podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej p.4.
System ocieplenia stanowi zestaw wyrobow do stosowania we wzajemnym potaczeniu stanowigcym
integralna cato§¢. Zmiany poszczeg6lnych sktadnikow systemow sa niedopuszczalne.

Dokumentami dopuszczajacymi BSO do obrotu jest:

* Aprobata Techniczna ITB

Ponadto BSO musi posiadaé aktualny:

* Certyfikat Zgodnos$ci ITB

* Klasyfikacje ogniowa dla BSO

« Klasyfikacje ogniowa dla farby silikatowe;j

2.2. Elementy skladowe BSO

» masa klejowa do przyklejania ptyt termoizolacyjnych



* plyty termoizolacyjne ze styropianu fasadowego EPS 80

* taczniki mechaniczne do mocowania materiatow termoizolacyjnych

» masa klejowo-szpachlowa do zatapiania siatki zbrojacej

« siatka zbrojaca

* mineralna masa tynkarska

« elementy uzupehiajace, np. profile naroznikowe, profile dylatacyjne, listwy kapinosowe itp.

2.3. Wymagania szczegolowe

Wymagania szczegotowe dotyczace poszczegdlnych sktadnikéw oraz petnych systemow precyzuja
odpowiednie Aprobaty Techniczne.

3. Sprzet i narzedzia

3.1. Wymagania ogolne
Ogolne wymagania dotyczace srodkdéw transportowych podano w ST "Wymagania ogélne' pkt. 3.

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania robét
Rodzaje sprzetu uzywanego do robdt przy ociepleniu $cian pozostawia si¢ do uznania Wykonawcy, po
uzgodnieniu z zarzadzajacym realizacjg umowy.Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujace
zachowania wymagan jako§ciowych robot i przepisow BIOZ zostang przez zarzadzajacego realizacja
umowy zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

4. Transport

4.1. Wymagania ogdélne
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 "Wymagania og6lne" pkt. 4.

4.2. Transport i skladowanie materialow

Materiaty wchodzace w sktad robot ociepleniowych mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu
zaakceptowanymi przez zarzadzajacego realizacja umowy. Zatadunek, transport i roztadunek materiatow
nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami BIOZ i przepisami o ruchu drogowym.

5. Wykonanie robét

5.1.

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w ST-00 "Wymagania ogdlne" pkt.5.
Rozpoczecie robot ociepleniowych moze nastapic¢ dopiero jezeli:
- przygotowanie podtoza, montaz okien i drzwi , izolacje, zostang zakonczone i odebrane

- wszelkie nie przeznaczone do ostatecznego pokrycia powierzchnie jak szkto, oktadziny i elementy
drewniane, elementy metalowe, oktadziny zostang odpowiednio zabezpieczone i ostonigte

- widocznie zawilgocone miejsca w podtozu ulegna wyschnigciu

- wszelkie przyczyny zawilgocenia podtoza musza zosta¢ usunigte.

- na powierzchniach poziomych , na gzymsach i innych zostana wykonane odpowiednie obrobki zapewniajace
odprowadzenie wody opadowej poza lico elewacji wykoniczonej ociepleniem

- przej$cia instalacji lub innych elementéw budynku przez ptaszczyzny ocieplane zostang rozmieszczone

i opracowane w sposob zapewniajacy catkowity i trwalg szczelno$¢.

Przy wykonywaniu prac ociepleniowych nalezy bezwzglednie przestrzega¢ rezimu technologicznego

a w szczego6lnosci:

- nalezy stosowa¢ wylacznie ,,systemy zamkni¢te”. Niedopuszczalne jest mieszanie elementow

i komponentéw pochodzacych z réznych systemow

- wszelkie materialy wchodzace w sktad systemu ociepleniowego musza by¢ stosowane zgodnie

z przeznaczeniem i instrukcjami technicznymi produktow

- w czasie wykonywania robot i w fazie wysychania temperatura otoczenia i podtoza nie powinna by¢ nizsza
niz +5°C

- podczas wykonywania robot i w fazie wigzania materialy nalezy chroni¢ przed niekorzystnymi warunkami
atmosferycznymi ( deszcz, silne nastonecznienie, silny wiatr); zagrozone ptaszczyzny odpowiednio
zabezpieczy¢

- rusztowania ustawia¢ z wystarczajaco duzym odstepem od powierzchni $cian dla zapewnienia odpowiedniej
przestrzeni roboczej. Ustawione rusztowanie wymaga odbioru technicznego.
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5.2.

Przebieg prac zwigzanych z wykonywaniem BSO

Przed przystapieniem do wykonywania wyktadzin powinny byii zakonczone wszystkie roboty demontazowe
oraz wykonane wszystkie przebicia, wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi.

Wykonane wyktadziny i oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwoch dni chroni¢ przed przewiewem.

5.2.1. Wymagania techniczne dla podlozy pod mocowanie systeméw ocieplen

5.2.2. M

Podtoze powinno by¢ stabilne, no$ne, suche, czyste i pozbawione elementéw zmniejszajacych przyczepnosé
materiatow mocujacych warstwe izolacji termicznej. Podloze nie moze zawiera¢ materiatow, ktorych wejscie
w reakcje chemiczng z dowolnym sktadnikiemsystemu spowoduje utrate jego funkcji.

etody oceny podloza

Ogolnymi obowiazujagcymi metodami oceny przydatnosci podtoza pod stosowanie BSO sa:
* Proba odpornosci na $cieranie

* Proba odpornosci na skrobanie lub zadrapanie

* Proba zwilzania

* Test rownosci i gltadkosci

5.2.3. Przygotowanie podloza

Wymagane czynnosci przygotowawcze:

* oczysci¢ z kurzu, pytu za pomoca migkkiej szczotki , sprezonego powietrza, zmy¢ wodg pod ci$nieniem
i pozostawi¢ do wyschnigcia

* luzne resztki lub wylewki zaprawy sku¢ i oczyscic¢

* nierownosci, defekty i ubytki sku¢, zfrezowac lub zeszlifowaé, ewentualnie wyréwnaé zaprawg
wyrownawcza z wymaganymi dla uzytych zapraw materialami podktadowymi i z zachowaniem okresow
karencji

* wilgo¢ — pozostawi¢ do wyschniecia

» wykwity- oczysci¢ na sucho za pomoca szczotki lub zmy¢ odpowiednio przygotowanym roztworem

* luzne i nieno$ne elementy elewacji wyku¢, wymieni¢, ewentualnie uzupeni¢ materiatem murarskim lub
zaprawg do betonow

* brud, sadza, thuszcz — zmy¢ woda pod cisnieniem z ewentualnym dodatkiem detergentdéw, sptukac czysta
woda i pozostawi¢ do wyschnigcia

* zluszczenia, odpryski i odwarstwienia farb usung¢ za pomocg szczotkowania, skrobania , ewentualnie zmy¢
woda pod ci$nieniem

5.2.4. Gruntowanie podloza

W przypadku podtozy pylacych, osypujacych si¢ i nadmiernie nasigkliwych nalezy zastosowaé preparat
gruntujacy.

5.2.5. Przyklejanie plyt termoizolacyjnych

* do klejenia izolacji termicznej nalezy uzywac fabrycznie przygotowanej masy klejowej

» mas¢ klejowa nalezy natozy¢ na tylnig warstwe plyty styropianowej metoda obwodowo-punktowa (wzdhuz
brzegow plyty nalezy natozy¢ watek masy klejowej o szerokosci 5 cm, a na srodku ptyty 3 lub 6 owalne
placki masy klejowej wielko$ci dtoni

* mas¢ klejowa nalezy nanosi¢ tak aby powierzchnia kontaktu z klejem wynosita nie mniej ni 40%

» masa klejowa umozliwia wyréwnanie nierdwnosci +- 1,0 cm

* nie dopuszcza si¢ wyrdéwnywanie podtoza poprzez podklejanie styropianem

* ptyty styropianowe uktada¢ na wigzanie mijankowo pasami, przyktadajac i przyciskajac do powierzchni

z dotu do gory

* nie dopuszcza si¢ pokrywania si¢ krawedzi ptyt termoizolacyjnych z krawedziami narozy otworéw
elewacyjnych

* ewentualne nierdwnosci (uskoki) na stykach ptyt styropianowych zeszlifowaé douzyskania jednolitej
plaszczyzny. Szlifowanie nalezy przeprowadzi¢ w taki sposob, aby unikaé zanieczyszczenia okolicy pylem,
najlepiej poprzez stosowanie odsysania urobku do pojemnikow szczelnych

+ nie dopuszcza si¢ uzupehiania ubytkow styropianu i szczelin w miejscach styku plyt - masa klejowa lub

szpachlowg , ewentualne szczeliny nalezy uzupehia¢ styropianemlub specjalng pianka przeznaczona do
takich prac.



5.2.6. Mocowanie plyt przy pomocy lacznikéw
» wykona¢ mocowanie tacznikami mechanicznymi po stwardnieniu masy klejowej — t.j. po 24 godzinach
* do mocowania plyt styropianowych dopuszcza si¢ tgczniki z trzpieniem PCV lub metalowym w zaleznosci
od rodzaju ocieplanego podtoza
« ilo$¢ tgcznikdw na powierzchni elewacji nie moze by¢ mniejsza ni 5 szt./m? a w strefie pasa krawedziowego
1,5 m nie mniej ni 6 — 8 sztuk/m?
* dtugos$¢ tacznikow zalezna jest od grubosci ptyty styropianowej. Minimalna gltebokos¢ zakotwienia
w $cianie 6,0 cm
» mocowanie tacznikéw nalezy wykonaé z zastosowaniem ,,zaslepek” styropianowych lub z wetny mineralne;j
przykrywajac w catosci talerzyk tacznika.

5.2.7. Obrdébki blacharskie
Obrobki blacharskie muszg by¢é zamontowane w sposob stabilny i zapewniajacy odprowadzenie wody poza
powierzchni¢ elewacji. Krawedz obrobek winna by¢ oddalona od docelowej powierzchni o ok. 4 cm.
Obrobki blacharskie wykonaé najpdzniej przed wykonaniem warstwy zbrojacej.

5.2.8. Ocieplenie scian w strefach narazonych na wilgo¢ i wode rozbryzgowa.
Do ocieplenia fundamentéw lub $cian piwnic nalezy stosowac styropian o zwigkszonej odpornosci na wode
i wilgo¢ lub ptyty z ekstradowanej pianki polistyrenowe;.

5.2.9. Obroébki szczegélnych miejsc elewacji
Szczeliny dylatacyjne wykonywac¢ z wykorzystaniem profilu dylatacyjnego $ciennego lub naroznego.
Do obrobki naroznikéw stosowac rozwiazania zalecane przez producenta systemu takie jak katowniki PCV
z siatka zbrojaca lub katowniki aluminiowe. Nalezy starannie ociepli¢ zewnetrzne powierzchnie osciezy
otwordéw okiennych. Grubo$¢ ocieplenia nie powinna by¢ mniejsza niz 2 cm.

5.2.10. Warstwa zbrojona
* przed wykonaniem warstwy zbrojonej na catej powierzchni, w narozach otworéw elewacyjnych (okna,
drzwi) nalezy zatopi¢ w masie klejowo-szpachlowej wzmocnienia uko$ne naroznikow
* odpowiednio docigte pasma siatki zbrojonej nalezy rowniez wczesniej zatopi¢ w wewnetrznych narozach
otworow 1 we wszystkich miejscach, w ktorych rozcina si¢ siatke zbrojaca , np. przejscia kotew rusztowan,
zamocowania wszelkich elementow, przebicia przez system ocieplajacy itp.
* przed wykonaniem warstwy zbrojonej oraz przed natozeniem naroznika ochronnego - dla dodatkowego
wzmocnienia fragmentow elewacji (Sciany cokotu i parteru przy wejsciach do budynkdéw) nalezy zastosowaé
siatke pancerng. Mase klejowo-szpachlowa nanies¢ na grubos¢ ok. 2,0 mm i zatapiaé poszczegdlne pasy siatki
na styk (bez zaktadu!) . Mase szpachlowa mocno sciggnaé po siatce, a nast¢gpnie wykonaé warstwe zbrojona.
* warstwe zbrojong nalezy wykona¢ najwczesniej po uplywie 24 godzin od montazu plyt termoizolacyjnych
» mas¢ szpachlowg naktada¢ na ptyty termoizolacyjne pasami szerokosci pasma siatki.
Siatke zbrojacg uktadaé z zaktadem o szerokosci min. 10,0 cm
* nastgpnie zaszpachlowac¢ siatke metoda ,,mokre w mokre’’ tak, by ja catkowicie zaszpachlowaé
« minimalna grubo$¢ warstwy zbrojacej wynosi 3 —4 mm (min. 4,0 kg/m?)

5.2.11. Gruntowanie podtynkowe
W zalezno$ci od wymagan zastosowanego systemu.

5.2.12 Wyprawa tynkarska
* mineralng wyprawe tynkarska (tynk mineralny lekki) nalezy naktada¢ po doktadnym wyschnigciu warstwy
zbrojonej najwczesniej po 24 godzinach (przy zatozeniu temperatury 20°C i 65% wilgotnos$ci powietrza). Przy
temperaturach nizszych oraz wyzszej wilgotnosci powietrza czas wysychania (wigzania) warstwy zbrojone;j
wydtuza si¢. Dlatego bezpieczne jest przyjmowanie minimalnego czasu powyzej 48 godzin.

6. Kontrola jakoS$ci robot
6.1. Ogolne zasady kontroli jakoS$ci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w Ogoélnej Specyfikacji Technicznej. Do najwazniejszych

kryteriow odbioru robot ociepleniowych nalezy ocena réwnosci i jednorodnosci powierzchni utozonych
wypraw tynkarskich.
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Kontrola podloza:

sprawdzeniu i ocenie podlegaja:

» wyglad powierzchni podtoza , z ktorego mozna wnioskowac o stopniu jego zabrudzenia, zniszczenia,
stabilno$ci, rownosci powierzchni, zawilgocenia i chtonnosci

* odchytki geometryczne podioza

Kontrola dostarczonych na budowe skladnikéw BSO:

kontrola ta polega na sprawdzeniu zgodnos$ci dokumentow dopuszczajacych poszczegdlne wyroby do obrotu
z dokumentem odniesienia.

Kontrola miedzyoperacyjna

Powinna obejmowa¢ prawidlowos¢:

* przygotowania podtoza (oczyszczenie, zmycie, uzupetnienie ubytkow, wzmocnienie, wyr6wnanie zakresie
koniecznym),

* przyklejenia ptyt termoizolacyjnych,

* osadzenia tacznikdw mechanicznych,

» wykonania warstwy zbrojonej,

» wykonania (ewentualnego) gruntowania,

» wykonania obrobek blacharskich,

* zamocowania profili,

» wykonania wyprawy tynkarskiej,

Kontrola przygotowania podloza polega na sprawdzeniu czy podtoze zostalo oczyszczone, zmyte,
wyréwnane, wzmocnione, czy dokonano uzupetnienia ubytkéw w zakresie koniecznym.

Kontrola przyklejania plyt izolacyjnych polega na sprawdzeniu: rownosci i ciagto$ci powierzchni, uktadu
i szerokosci spoin.

Kontrola osadzenia lacznikéw mechanicznych polega na sprawdzeniu liczby i rozmieszczenia tacznikow
mechanicznych.

Kontrola wykonania warstwy zbrojonej polega na: sprawdzeniu prawidtowosci zatopienia siatki zbrojgce;j
w masie klejacej, wielko$ci zaktadow siatki zbrojacej, grubosci warstwy zbrojonej, rownosci, przestrzegania
czasu i warunkow twardnienia warstwy zbrojonej przed przystapieniem do dalszych prac.

Kontrola wykonania (ewentualnego) gruntowania polega na: sprawdzeniu ciaglo$ci wykonania warstwy
gruntowej i jej skutecznosci.

Kontrola wykonania wyprawy tynkarskiej polega na: sprawdzeniu ciaglosci, rOwnosci i nadania wlasciwe;j
zgodnej z projektem struktury. Wymagania co do réwnosci powinny by¢ zawarte w umowie pomig¢dzy
Wykonawca oraz Inwestorem. Jesli w umowie nie ma sprecyzowanych wytycznych co do rownosci
powierzchni oraz krawedzi nalezy przyjac:

* odchylenie powierzchni od plaszczyzny nie powinno by¢ wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na
catej dtugosci taty kontrolnej (fata dtugosci 2,0m),

* odchylenia krawedzi od kierunku pionowego nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm na 1 m i nie wigcej niz
30mm na catej wysokosci budynku,

* dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewngtrznych na catej wysokosci kondygnacji
<10mm,

* dopuszczalne odchylenie powierzchni nie wigksze niz 30mm na calej wysokosci budynku,

Kontrola wykonania malowania polega na: sprawdzeniu ciagtosci, jednolitosci faktury i barwy, braku
miejscowych wypuktosci i wklestosci, oraz widocznych napraw i zaprawek. Ocena wygladu zewngtrznego
polega na wizualnej ocenie wykonczonej powierzchni ocieplenia.

7. Obmiar robot
Ogolne zasady dokonywania obmiaréw robét podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej. Podstawa
dokonywania obmiarow, okreslajaca zakres prac wykonywanych w ramach poszczegolnych pozycji, jest
zalgczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robot. Jednostkg obmiarowg jest m* wykonanego
ocieplenia.

8. Odbior robét
Ogolne zasady odbiorow robot 1 dokonywania platnosci podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej pkt 8.
Konieczne odbiory roboét zanikowych po wykonaniu kazdego etapu ocieplenia
* przygotowania podtoza
* przyklejenia plyt termoizolacyjnych,
* osadzenia tacznikow mechanicznych,



» wykonania warstwy zbrojonej,

» wykonania (ewentualnego) gruntowania,
» wykonania obrébek blacharskich,

* zamocowania profili,

» wykonania wyprawy tynkarskiej,

» wykonania malowania

9. Podstawa platnosci
9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-00 "Wymagania ogolne" pkt. 9

10. Przepisy zwiazane

1. Ustawa Prawo Budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. tekst jednolity Dz. U. Nr 207 poz.2016 z2003 roku z pdz.
zmianami.

2.Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92 poz. 881 zdnia 30 kwietnia 2004 r.)

3. PN-B-20130: 1999. Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Ptyty styropianowe (PS-E)

4. Instrukcja ITB nr 334/96 Ocieplanie $cian zewngtrznych metoda lekka”

5. ETAG 004 - Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych - Zlozone systemy izolacji cieplnej z wyprawami
tynkarskimi - Dz. Urz.WEC212 z 6.09.2002 r.

6. ZUAT15/V.03/2003 - Zestawy wyrobow do wykonywania ocieplen z zastosowaniem styropianu jako materiatu
termoizolacyjnego i pocienionej wyprawy elewacyjnej — Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB,Warszawa,
Instytut Techniki Budowlanej, 2003 r.

7. ZUAT - 15/V.01/1997 - Tworzywowe taczniki do mocowania termoizolacji — Zalecenia Udzielania Aprobat
Technicznych ITB,Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 1997 r.

8. ZUAT - 15/V.07/2003 - Laczniki do mocowania izolacji termicznej uformowanej w ptyty.Zalecenia Udzielania
Aprobat Technicznych ITB,Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej,2003 r.

9. ZUAT 15/VIIL.07/2003 - Zaprawy klejace i kleje dyspresyjne Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych
ITB,Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2000r.

10. ETAG 014 - Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych - Laczniki tworzywowe do mocowania warstwy
izolacyjnej ocieplen $cian zewngtrznych - Dz. Urz.WEC212 z 6.09.2002.

11. PN-EN 13163:2004 Norma pt. Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie Wyroby z polistyrenu
ekspandowanego (EPS) produkowane fabrycznie - Specyfikacja

12. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie kontroli wyrobow budowlanych wprowadzonych do obrotu.
(Dz. U. z dn. 8 czerwca 2004r,Nr 130, poz. 1386).
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1. Wstep
1.1.

1.2

1.3.

1.4.
1.4.1.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA SST-00.08

ROBOTY TYNKARSKIE CPV 45410000-4

Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
tynkarskich, wewnetrznych. Specyfikacja niniejsza odnosi si¢ do wymagan wspdlnych dla poszczegdlnych
wymagan technicznych dotyczacych Wykonania i Odbioru Robét, ktore zostang wykonane podczas realizacji
zadania pn.: ,, Budowa sali gimnastycznej wraz z przebudowq czesci szkoty podstawowej nr 1 z oddziatami
integracyjnymi przy ul. Karfowicza 21 w Chelmie Slgskim”.

Zakres stosowania ST

Jako cze$¢ Dokumentow Przetargowych 1 Kontraktowych Specyfikacje Techniczne nalezy odczytywaé
i rozumie¢ w zlecaniu i wykonaniu Robot opisanych w podpunkcie 1.1.

Zestawienie Specyfikacji

Lista wszystkich specyfikacji jest przedstawiona w spisie tresci.

OKkreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ST-00 ,,Wymagania ogdlne" pkt. 1.

2.Materialy.

2.1.

2.2,

2.3.

2.4.

Ogolne wymagania dotyczgce materialéw
Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-00 ,,Wymagania
ogo6lne" pkt. 2.

Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wodg zdatng do picia, oraz wodg z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wodzawierajacych thuszcze
organiczne, oleje i mut.

Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.3.1. Piasek powinien spetniaé wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegolnosci:

* nie zawiera¢ domieszek organicznych,

* mie¢ frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty
0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0mm.

2.3.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstwwierzchnich —
$rednioziarnisty.

2.3.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie
0,5mm.

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

- Stosowana zaprawa tynkarska powinna odpowiada¢ wymogom normy PN-B-14503.

- Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

- Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

- Do zapraw tynkarskich nalezy stosowa¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

- Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotow
lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciagu 7 dni od chwili
zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

- Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwng mase, bez
grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objetoSciowy zapraw nalezy dobieraé
doswiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.



2.5.

3.Sprzet
3.1
3.2.

Gladz szpachlowa

Gladz szpachlowa przeznaczona do wykonywania gladzi gipsowych i napraw powierzchni $cian i sufitow.
Wykonywanie gtadzi gipsowych, moze odbywac si¢ na podtozach mineralnych, takich jak tynki cementowe,
cementowo-wapienne, $ciany betonowe, podloza gipsowe. Nalezy zwroci¢ uwage na dzialanie korozyjne
gipsu i wilgoci na stal. Szpachli nie nalezy stosowaé na elementy ze stali, a pozostajace w kontakcie z gipsem,
nalezy zabezpieczy¢ $rodkiem antykorozyjnym.

Ogolne warunki dotyczace sprzetu podano w ST-00 ,, Wymagania ogdlne" pkt. 3.
Wykonawca stosuje sprzet i narzedzia budowlane zgodne z przyjeta technikg i technologia wykonania

poszczegodlnych robot. Sprzet winien odpowiadaé wymogom okre§lonym w ST-00.
Wykonawca przystepujacy do wykonania tynkéw zwyktych powinien wykaza¢ mozliwo$cia korzystania
Z nastgpujacego sprzetu:

- szczotki do czyszczenia podtoza

- kielnie

- szpachle metalowe lub z tworzyw sztucznych

- pace

- pedzle

- mieszarki mechaniczne

- mieszadta

- pojemniki na zaprawe

- pojemniki na wodg¢

- drabiny

- wkretarki

4. Transport

4.1. Ogolne warunki dotyczace transportu podano w ST-00 ,, Wymagania ogdlne" kpt. 4.
4.2, Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem. Przy ruchu po
drogach publicznych pojazdy powinny spetnia¢ wymagania dotyczace przepiso6w ruchu drogowego
w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie, wymiaréw tadunku i innych parametréw technicznych.
5. Wykonanie robot
5.1. Ogolne warunki dotyczace wykonania robot podano w ST-00 ,, Wymagania ogdlne" pkt. 5.
5.1.1.  Zaprawg nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesniej po jej

przygotowaniu.

Przed rozpoczeciem prac tynkarskich pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i odpadéw, powinny
by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia

i bruzdy, osadzone os$cieznice drzwiowe i okienne.

Sciany z plyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5° C.
Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

5.2. Opis ogolny.

Podtoze pod tynk musi byé:

- rOwne,

- no$ne i mocne,

- wystarczajaco stabilne,

- jednorodne, rownomiernie chlonne,

- szorstkie, suche, odpylone, wolne od zanieczyszczen,
- wolne od wykwitow

5.3. Tynk w technologii tradycyjnej, cementowo-wapienny

Tynki cementowo-wapienne przewidziano na §cianach murowanych. Tynki wykonywac¢ po wykonaniu
instalacji. Tynki kategorii IV powinny odpowiada¢ wymogom norm PN-B-10100 I PN-B-10101. Przy
wykonywaniu tynkéw wymagane jest stosowanie podtynkowych, nierdzewnych listew naroznikowych. Tynk
trojwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki,narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw wewngtrznych nalezy
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wykona¢ wedlug paséw i listew kierunkowych. Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz
przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy
narzutu. Nalezy stosowa¢ zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na zawilgocenie

o stosunku 1:1:4, — w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych o stosunku 1:1:2.

5.4. Wykonywanie gladzi szpachlowe;j.
Szpachlowanie $cian ma na celu poprawienie ich wlasciwosci estetycznych oraz technicznych. Do wykonania
tych czynnosci uzywa si¢ szpachli gipsowych lub akrylowych. Przed przystapieniem do szpachlowania nalezy
odpowiednio przygotowac¢ podtoze. Od prawidtowego przygotowania zalezy efekt koncowy oraz trwalosé
wykonanych prac. Podtoze kruche, pylace nalezy zagruntowaé odpowiednim mleczkiem gruntujgcym, rysy
i peknigcia nalezy poglebi¢ i poszerzy¢. Miejsca te wzmacnia si¢ wtapiajac siatke z widkna szklanego
zaprawa gipsowa. Tak przygotowane podtoze mozemy szpachlowa¢ wczesniej wybrang szpachla. Dla
uzyskania gladkiej powierzchni $ciany uzywamy siatek §ciernych lub specjalnego papieru sciernego
o numeracji od 100 do 150. Do ostatecznego wygtadzenia powierzchni §ciany mozna zastosowaé szpachle
akrylowe. Sg to gotowe masy szpachlowe, ktore naktada si¢ cienka warstwa o grubosci ok. 1 mm.

6. Kontrola jakoS$ci robét
6.1. Ogolne zasady dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST-00 ,, Wymagania ogolne" pkt. 6.

6.2 Badania tynkoéw powinny by¢ przeprowadzane w zakresie:
- zgodno$ci z dokumentacja projektowa 1 zmianami w dokumentacji powykonawczej,
- jakosci zastosowanych materiatdéw i wyrobow, prawidtowosci - przygotowania podtozy,
- mrozoodpornosci tynkow zewnetrznych,
- przyczepnosci tynkow do podloza, grubosci tynku,
- wygladu powierzchni tynku,
- prawidlowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,
- wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7. Obmiar robét
Zasady Obmiaru Roboét okreslone sg w ST-00 ,,Wymagania ogdlne” pkt. 7.
8. Odbior robot
8.1. Ogoélne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru robo6t podano w ST-00 Wymagania ogdlne" pkt. 8.

8.2. Odbiér tynkéw
Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przecigcia powierzchnie $cienne powinny by¢ zgodne
z dokumentacjg projektows. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej nie moga by¢ wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wiecej niz 3 dhug. kontrolnej 2m
faty. Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
- pionowego - nie mogg by¢ wigksze niz 2 mm na 1 mb i ogdtem nie wigcej niz 4 mm w pomieszczeniach do
3,5 m wysokosci,
- poziomego - nie mogg by¢ wigksze niz 3 mm na 1 mb i ogdtem nie wigcej niz 6 mm w catej powierzchni
miedzy przegrodami pionowymi (Scianami, belkami itd.)
Niedopuszczalne sa nastgpujace wady:
- wykwity w postaci nalotow roztworow soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztwordw soli
przenikajacych z podtoza, plesni itp.,
- trwale §lady zaciekow na powierzchni,
- odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.
Odbidr gotowych tynkow powinien by¢ potwierdzony protokotem zawierac:
- ocen¢ wynikow badan,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia.

9. Podstawa platnoSci

Zasady Ptatnosci okreslone zostanag w umowie.



10. Przepisy zwiazane
Nizej wymienione normy:

PN-B-04320 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakos$ci.
PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-14503 Zaprawy budowlane cementowo- wapienne.
PN-B-14504 Zaprawy budowlane cementowe.

PN-B-30020 Wapno budowlane. Wymagania.

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.
PN-B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

PN-B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-30042 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA SST-00.09

POKRYWANIE PODLOG I SCIAN CPV 45430000

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru roboét
w zakresie wykonania podtozy i oktadzin ceramicznych podczas realizacji zadania pn.: ,, Budowa sali

gimnastycznej wraz z przebudowqg czesci szkoly podstawowej nr 1 z oddziatami integracyjnymi przy
ul. Kartowicza 21 w Chetmie Slgskim”.

1.2. Zakres stosowania SST
Niniejsza SST bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy realizacji robot
wymienionych w pkt.1.3.
Niniejsza SST bedzie rowniez podstawg do:
- kontrolowania jako$ci wykonywanych robot,
- przeprowadzenia procedur odbiorowych,
- rozliczenia wykonanych robot

1.3. Zakres robot objetych SST Zakres niniejszej SST obejmuje:
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci majace na celu wykonanie:
- pokrycia wskazanych $cian ptytkami ceramicznymi
- pokrycia podlodg plytkami ceramicznymi anyposlizgowymi
Specyfikacja obejmuje wykonanie oktadzin przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek przygotowanych
fabrycznie.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST s3 zgodne z obowigzujagcymi normami oraz przepisami i 0znaczaja:

* Roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwiazane z pokrywaniem $cian i podtoég zgodnie
z ustaleniami dokumentacji projektowe;j,

* Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,

* Wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robot,

* Procedura - dokument zapewniajacy jakos¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegolne operacje robocze; procedura moze byii zastgpiona normami, aprobatami technicznymi
1 instrukcjami,

« Ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajace dane opisujace
przedmiot i wymagania dla okreslonego obiektu lub roboty oraz niezbedne czynnosci do ich wykonania.

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robodt

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogoélne wymagania dotyczace wykonania robot budowlanych zawarto w ST-00 "Wymagania og6lne"pkt. 5.

1.6. Dokumentacja robo6t wykladzinowych i okladzinowych

Dokumentacje robdt wyktadzinowych i oktadzinowych stanowia:

- projekt techniczny

- specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot (obligatoryjna w przypadku zamoéwien publicznych),
zgodna z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 2.09.2004 r. (Dz. U. z 2004 r. nr 202, poz. 2072),
- dziennik budowy, prowadzony zgodnie z zarzadzeniem MGPiB z 15.12.1994 r. w sprawie dziennika
budowy oraz tablicy informacyjnej (MP z 1995 r. nr 2, poz, 29),

- aprobaty techniczne, certyfikaty lub deklaracje zgodnosci §wiadczace o dopuszczeniu do obrotu

i powszechnego lub jednostkowego stosowania uzytych wyrobow budowlanych, zgodnie z ustawa Prawo
Budowlane z 7.07.1994 r. (Dz. U. z 2000 r. nr 106, poz. 1126 z p6zniejszymi zmianami),

- protokoty odbioréw czgsciowych, koncowych i robot zanikajacych, z zataczonymi protokotami z badan
kontrolnych,

- dokumentacja powykonawcza.



Przez dokumentacj¢ powykonawcza robdt wyktadzinowych i oktadzinowych rozumiemy (zgodnie z art. 3,
p. 14 ustawy Prawo budowlane) wymieniona wyzej dokumentacj¢ robot z naniesionymi zmianami w stosunku
do projektu budowlanego i specyfikacji technicznej, dokonanymi podczas wykonywania robét.

2. Materialy

2.1.

Ogoélne wymagania dotyczace materialéw

Wymagania ogoélne dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-00 "Wymagania
ogolne" pkt.2.

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania rob6t wyktadzinowych i oktadzinowych z ptytek
ceramicznych powinny mie¢:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracj¢ Zgodnos$ci z Aprobata Techniczng lub z PN.

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa.

- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejska wprowadzong do zbioru norm polskich.

Na opakowaniach powinien znajdowaii si¢ termin przydatnosci do stosowania.

Spos6b transportu i sktadowania powinien byt zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta. Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie pelng dokumentacje dotyczaca sktadowanych
na budowie materiatdéw przeznaczonych do wykonania robot wyktadzinowych i oktadzinowych.

Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne musi okre§la¢ dokumentacja projektowa, szczegdlnie dotyczy to
ptytek dla ktorych musza by¢ okreslone takie parametry jak np. stopien $cieralnosci, twardosci.

2.2. Rodzaje materialéw

> plytki ceramiczne, gresowe
> kleje i zaprawy do spoinowania
> kompozycje klejace do mocowania ptytek ceramicznych muszg spetnia¢ wymagania PN-EN 12004:2008

lub odpowiednich aprobat technicznych.
> fuga

Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i oktadzin to:

listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,
wktadki dystansowe (krzyzyki)

srodki ochrony ptytek i spoin,

srodki do usuwania zanieczyszczen,

srodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin
woda

Wszystkie w/w. materialy musza mie¢ wlasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiednie
aprobaty techniczne.Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw klejowych i mas do spoinowania
stosowac nalezy wode odpowiadajgca wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,,Materialy budowlane. Woda do
betondéw i zapraw." Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociaggowa woda pitna.

3. Sprzet i narzedzia

3.1.

3.2.

Wymagania ogolne

Ogolne wymagania dotyczace srodkéw transportowych podano w ST "Wymagania ogélne' pkt. 3.
Sprzet i narzedzia do wykonywania wykladzin i okladzin

Do wykonywania robot wyktadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac:

* szczotki wlosiane lub druciane do czyszczenia podloza, ¢ szpachle i pace metalowe lub z tworzyw
sztucznych,

* narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do cigcia ptytek,

* pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysoko$ci zagbkéw 6-12 mmm do rozprowadzania
kompozycji klejacych,

* faty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

* poziomnice,

 mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarka elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji
klejacych,

e pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,
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* gabki do mycia i czyszczenia,
* wktadki (krzyzyki) dystansowe.

4. Transport

4.1.

4.2

Wymagania ogélne
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 "Wymagania og6lne" pkt. 4.
Transport i skladowanie materialow

Transport materiatdéw do wykonania wyktadzin i oktadzin nie wymaga specjalnych srodkow i urzadzen.
Zaleca si¢ uzywac do transportu samochodéw pokrytych plandekami lub zamknigtych. W czasie transportu
nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposob wykluczajacy ich uszkodzenie. W przypadku duzych
ilosci materiatéw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i roztadunku urzadzen
mechanicznych. Sktadowanie materiatdéw podtogowych na budowie musi by¢ w pomieszczeniach
zamknietych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

5. Wykonanie robot

5.1.

5.2.

5.3.
5.3.1

5.3.2.

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w ST-00 "Wymagania ogdlne" pkt.5.

Wykonawca przedstawia Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty oktadzinowe.

Warunki przystapienia do robot

Przed przystapieniem do wykonywania wyktadzin powinny byii zakonczone wszystkie roboty demontazowe
oraz wykonane wszystkie przebicia, wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi.

Wykonane wyktadziny i oktadziny nalezy w ciagu pierwszych dwoch dni chroni¢ przed przewiewem.
Wykonanie okladzin ceramicznych

Podtoza pod oktadziny

Przed przystapieniem do robot oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidlowos¢ przygotowania podtoza.

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetnia¢ nastepujace wymagania:
powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkéw i thustych plam,

odchylenie powierzchni tynku od plaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone tata
kontrolng o dlugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wigkszej niz 3 na dlugosci
laty,

odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wigksze niz 4 mm na wysokosci kondygnacji,
odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wigksze niz 2 mm na 1 m.

Wykonanie okladzin

Przed przystapieniem do zasadniczych roboét oktadzinowych nalezy przygotowac wszystkie niezbedne
materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowaé plytki wedhug, wymiaréow, gatunku i odcieni oraz rozplanowaé
sposob uktadania plytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajac ich wielkos$¢ i przyjeta
szerokos$¢ spoin. Na jednej Scianie plytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie, a skrajne powinny mie¢
jednakowa szerokos¢, wickszg niz potowa ptytki. Szczeg6lnie starannego rozplanowania wymaga oktadzina
zawierajaca okreslone w dokumentacji wzory lub sktadajaca si¢ z roznego rodzaju i wielkosci ptytek.

Przed uktadaniem ptytek na $Scianie nalezy zamocowac prosta, gtadka tate drewniang lub aluminiowa. Do
usytuowania taty nalezy uzy¢ poziomnicy. Lat¢ mocuje si¢ na wysokosci cokotu lub drugiego rz¢du ptytek.
Nastepnie przygotowuje si¢ (zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejaca. Wybor kompozycji zalezy
od rodzaju plytek i podtoza oraz wymagan stawianych oktadzinie. Powierzchnia z natozong warstwa
kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w ciagu okoto 10-15
minut. Grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej wynosi okoto 4-6 mm. Dla uzyskania jednakowej wielkos$ci
spoin stosuje si¢ wktadki (krzyzyki) dystansowe. Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy
usuna¢ jego nadmiar, mozna tez usunaé wktadki dystansowe. Przed przystapieniem do spoinowania zaleca si¢
sprawdzi¢, czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni plytek. Szczegolnie dotyczy to phytek
nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej.



6. Kontrola jakosci robét
6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST-00 ,,Wymagania ogoélne" pkt. 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot zwiagzanych z wykonaniem wyktadzin i oktadzin badaniom powinny podlegac

materiaty, ktore beda wykorzystane do wykonania robdt oraz podtoza.

Wszystkie materiaty - ptytki, kompozycje klejace, jak rowniez materialy pomocnicze, musza spetniaé

wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym

w dokumentacji projektowej. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

* sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci, wystegpowania
ubytkow 1 porowatosci, czystos$ci i zawilgocenia,

* sprawdzenie rownosci podktadu, ktore przeprowadza si¢ przyktadajac w dowolnych miejscach i kierunkach
2-metrowy tate,

* sprawdzenie spadkow podktadu pod wyktadziny (posadzki) za pomoca 2-metrowe;j laty i poziomnicy;
pomiary rownosci i spadkoéw nalezy wykonaé z doktadnosciag do 1 mm

* sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych
dokonujac pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci

* sprawdzenie wytrzymato$ci podktadu metodami nieniszczacymi.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robot polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania wyktadzin i oktadzin
z dokumentacja projektowa i SST w zakresie pewnego fragmentu prac.

6.4. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru roboét przeprowadza si¢ celem oceny spetnienia wszystkich wymagan dotyczacych
wykonanych wyktadzin i oktadzin, a w szczegdlnoscei:

* zgodnosci z dokumentacja projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktore naniesiono w dokumentacji
powykonawczej,

* jakos$ci zastosowanych materiatow i wyrobow, prawidlowosci przygotowania podlozy,

* jako$ci (wygladu) powierzchni wyktadzin i oktadzin,

* prawidtowos$ci wykonania krawedzi, narozy, stykow z innymi materiatami i dylatacji.

Wiyniki kontroli powinny byii poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2 niniejszego opracowania
i opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli Inwestora (zamawiajacego)
i Wykonawcy.

6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace wykladzin i okladzin
6.5.1.  Prawidlowo wykonana wyktadzina powinna spetniaii nast¢pujace wymagania:
* cala powierzchnia wyktadziny powinna mieii jednakowa barwe zgodna z wzorcem

« cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem

* grubo$¢ warstwy klejacej powinna byii zgodna z dokumentacja lub instrukcja producenta,

* dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny poziomej (mierzone tatg dhugosci 2 m)
nie powinno by¢ wigksze niz 3 mm na dlugosci laty i nie wigksze niz 5 mm na catej dtugos$ci Iub szerokosci
posadzki,

* spoiny na catej dtugosci i szerokoséci muszg by¢ wypetnione zaprawa do spoinowania,

* dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz 2 mm na dtugosci 1 m
1 3 mm na catej dtugos$ci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i odpowiednio 3 mm
i 5 mm dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego,

* szczeliny dylatacyjne powinny byii wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie,

* listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcja producenta

7. Obmiar robot
7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST-00 "Wymagania ogolne" Wymagania dotyczace przedmiaru
i obmiaru robot" pkt 7.
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8.

7.2.

Zasady obmiarowania

Powierzchnie wyktadzin i oktadzin oblicza si¢ w m2 na podstawie dokumentacji projektowej przyjmujac
wymiary w §wietle $cian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza si¢ powierzchni¢ stupow,
pilastréw, fundamentdéw i innych elementow wigksze od 0,25 m2. W przypadku rozbieznosci pomigdzy
dokumentacjg a stanem faktycznym powierzchnie oblicza si¢ wedtug stanu faktycznego.

Odbior robot

8.1.

8.2.

8.3.

8.4.
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Ogélne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST-00 "Wymagania ogdlne" pkt 8.

Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacjg projektowa, specyfikacja techniczng oraz
pisemnymi decyzjami Inspektora Nadzoru.

Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem wyktadzin i oktadzin elementem ulegajacym zakryciu sa
podtoza. Odbioér podtoza musi by¢é dokonany przed rozpoczgciem robot wyktadzinowych i oktadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2; 6.3; 6.4 niniejszego opracowania.
Wyniki badan nalezy poréwnan z wymaganiami dotyczacymi podtoza i okreslonymi odpowiednio w pkt.
6.5.1. dla wyktadzin i w pkt. 6.5.2 dla oktadzin.

Odbior czesciowy

Odbidr czgsciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robdt. Odbioru czgsciowego robot
dokonuje si¢ dla zakresu okre§lonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robot.

Odbior ostateczny (koncowy)

Odbidr ostateczny stanowi ostateczng oceng rzeczywistego wykonanie rob6t w odniesieniu do zakresu
(ilosci), jakosci 1 zgodno$ci z dokumentacja projektowa.

Odbior ostateczny dokonuje komisja powotana przez Zamawiajacego na podstawie przedtozonych
dokumentdéw, wynikoéw badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualnej. Wykonawca robot obowiagzany
jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

projekt techniczny

dokumentacj¢ powykonawcza

szczegdtowe specyfikacje techniczne,
dziennik budowy z zapisami dotyczacymi toku prowadzonych robot,
aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materialow i wyrobow,
protokoty odbioru podtoza,
protokoty odbioréw czesciowych,
instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatow,
wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac si¢ przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania
zgodnie wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej SST poréwnaé je z wymaganiami i wielko$ciami
tolerancji podanymi w pkt. 6.5. oraz dokona¢ oceny wizualnej. Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe powinny
by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiaréw sa pozytywne i dostarczone przez wykonawce
dokumenty sa kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.Jezeli chociazby jeden wynik badan
byt negatywny wyktadzina lub oktadzina nie powinna by¢ przyjeta. W takim przypadku nalezy przyjac jedno
z nastgpujacych rozwigzan:
jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ wykladzing lub oktadzine
jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci wyktadziny lub
okltadziny zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem
wartos$ci wynagrodzenia w stosunku ustalen umownych,.

w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usuniecia
wadliwie wykonanych wyktadzin lub oktadzin, wykona¢ je ponownie i powtornie zglosi¢ do odbioru. Protokoét
odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomigdzy Zamawiajagcym a
Wykonawca.



8.5.

Odbiér pogwarancyjny

Odbidr pogwarancyjny przeprowadza si¢ po uptywie okresu gwarancji, ktérego dlugos¢ jest okre§lona

W umowie.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej,negatywny do
dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jako$ci robdt. Przed uptywem okresu gwarancyjnego
zamawiajacy powinien zglosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w wykonanych wyktadzinach

1 okladzinach.

9. Podstawa platnosci

9.1.

9.2.

9.3.

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-00 "Wymagania ogolne" pkt. 9
Zasady rozliczenia i platnosci

Rozliczenie pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawca za wykonane roboty wykladzinowe lub oktadzinowe
moze by¢ dokonana wedtug nastgpujacych sposobow.

rozliczenie ryczattowe gdy podstawa ptatnosci jest ustalona w dokumentach umownych stata wartos§¢
wynagrodzenia; warto$¢ robot w tym przypadku jest okre§lona jako iloczyn ceny jednostkowej i iloSci robot
okreslonych na podstawie dokumentacji projektowej i umowy,

rozliczenie w oparciu o warto§¢ robdt okreslona po ich wykonaniu jako iloczyn ustalonej w dokumentach
umownych ceny jednostkowej (z kosztorysu) i faktycznie wykonane;j ilosci.

W jednym i drugim przypadku rozliczenie moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu
rob6t i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie po dokonaniu odbioru czgsciowego robot.
Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy Zamawiajacym, a Wykonawcg nastgpuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.

Zasady ustalenia ceny jednostkowej

Ceny jednostkowe za roboty wyktadzinowe i oktadzinowe obejmuja:

* robocizn¢ bezposrednig wraz z narzutami,

* wartos¢ uzytych materialow podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami wynikajacymi z technologii
robo6t z kosztami zakupu,

e warto$¢ pracy sprzetu z narzutami,

* koszty posrednie (ogolne) i zysk kalkulacyjny,

* podatki zgodnie z obowigzujacymi przepisami (bez podatku VAT),

Ceny jednostkowe uwzgledniaja rowniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz wykonanie wszystkich

niezbednych robot pomocniczych i towarzyszacych takich jak np. osadzenie elementéw wykonczeniowych

i dylatacyjnych, rusztowania, pomosty, bariery zabezpieczajace, oswietlenie tymczasowe, pielegnacja

wykonanych wyktadzin i oktadzin, wykonanie zaplecza socjalno-biurowego dla pracownikow, zuzycie

energii elektrycznej i wody, oczyszczenie i likwidacja stanowisk roboczych.

W przypadku przyjecia innych zasad okreslenia ceny jednostkowej lub innych zasad rozliczen pomiedzy

zamawiajacym, a wykonawca sprawy te muszg zosta¢ szczegélowo ustalone w umowie.

10. Przepisy zwiazane

10.1.

Normy

PN-ISO 13006:2001 Ptytki i plyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wlasciwosci i oznakowanie.
PN-EN 87:1994 Plytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,

wiasciwosci i znakowanie.

PN-EN 186-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciagnione o nasigkliwo$ci wodnej 3%<E<6%. Grupa A II a.
PN-EN 186-2:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%.Grupa A Il a.
PN-EN 14411 2005 Ptytki i ptyty ceramiczne.Definicje, klasyfikacja, charakterystyki i znakowanie.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.

PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiardw i sprawdzanie jakoS$ci
powierzchni.
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10.2.

PN-EN ISO 10545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej,
porowatosci otwartej, gestoSci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowite;.

PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatos$ci na zginanie i sity
tamiace;j.

PN-EN ISO 10545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia metoda
pomiaru wspolczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgtebne

Scieranie ptytek nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na $cieranie
powierzchni ptytek szkliwionych..

PN-EN ISO 10545-8:1998 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci liniowe;j.
PN-EN ISO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodne;.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na $cieranie.
PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymatosci na
zginanie i §ciskanie.

PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.

PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5: oznaczenie nasigkliwo$ci wodnej

Inne dokumenty i instrukcje
Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych tom I czes¢ 4, wydanie Arkady -1990 rok.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych czes¢ B zeszyt 5 Oktadziny i wyktadziny
z ptytek ceramicznych wydanie ITB - 2004 rok.



1. Wstep
1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA SST-00.10

ROBOTY POSADZKOWE CPV 45431000-7

Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru sportowych
posadzek syntetycznych oraz wykonania posadzki z wyktadziny PCV. Specyfikacja niniejsza odnosi si¢ do
wymagan wspolnych dla poszczegdlnych wymagan technicznych dotyczacych Wykonania i Odbioru

Robot, ktore zostang wykonane podczas realizacji zadania pn.: ,, Budowa sali gimnastycznej wraz

z przebudowq czesci szkoly podstawowej nr 1 z oddziatami integracyjnymi przy ul. Kartowicza 21 w Chetmie
Slgskim”.

Zakres stosowania ST

Jako czg$¢ Dokumentoéw Przetargowych i Kontraktowych Specyfikacje Techniczne nalezy odczytywac

i rozumie¢ w zlecaniu 1 wykonaniu Robot opisanych w podpunkcie 1.1.

Do wykonania posadzek z wyktadziny PCV mozna przystapic¢ dopiero po zakonczeniu wszystkich robot
budowlanych stanu surowego i robot wykonczeniowych oraz po zakonczeniu wszystkich robot
instalacyjnych, tacznie z probami ci$nieniowymi.

Zestawienie Specyfikacji

Lista wszystkich specyfikacji jest przedstawiona w spisie tresci.

OKreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ST-00 ,,Wymagania ogdlne" pkt. 1.

2. Materialy.

2.1.

2.2,

3. Sprzet
3. 1.
3.2.

Ogdlne wymagania dotyczace materialow
Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-00 ,,Wymagania
ogo6lne" pkt. 2.

Zastosowane materialy.

- nawierzchnia sportowa punktowo elastyczna jest zestawem materialow na bazie zywic poliuretanowych,
stuzacym do wykonywania elastycznych, wielowarstwowych systeméw sportowych. Przeznaczona jest do
stosowania w obiektach zamknigtych, takich jak hale sportowe, sale gimnastyczne, pomieszczenia
rekreacyjne, sitownie itp. Wykonywana jest bezposrednio na podktadzie betonowym.

- wyktadzina PCV antypos$lizgowa o grubo$ci 2 mm

- klej do wyktadzin PCV

- masa wygtadzajaca do wygtadzenia powierzchni podktadu

- sznur spawalniczy z plastyfikowanego PCV w kolorze dostosowanym do koloru wyktadziny. Srednica
sznura powinna wynosi¢ 4-5 mm.

Wyktadzing i kleje nalezy dostarczy¢ do pomieszczenia co najmniej 24 godziny przed uktadaniem.

Ogolne warunki dotyczace sprzetu podano w ST-00 ,, Wymagania ogdlne" pkt. 3.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport

4.1.

Ogolne warunki dotyczace transportu podano w ST-00 ,, Wymagania ogdlne" kpt. 4.

Transport materiatdéw do wykonania wykladzin nie wymaga specjalnych srodkow i urzadzen. Zaleca si¢
uzywac do transportu samochodéw pokrytych plandekami lub zamknietych. W czasie transportu nalezy
zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposob wykluczajacy ich uszkodzenie. W przypadku duzych
ilo$ci materiatdéw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i roztadunku urzadzen
mechanicznych. Sktadowanie materiatdéw podtogowych na budowie musi by¢ w pomieszczeniach

47



zamknietych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami. Wykladzing z PCV oraz kleje
przeznaczone cto ich mocowania powinny by¢ sktadowane w pomieszczeniach zamknietych,

w temp. 5°-25°C. Nalezy zachowa¢ odlegltos¢ 1 m od urzadzen grzewczych i chronié przed bezposrednim
dzialaniem promieni stonecznych. Wyktadzing nalezy chroni¢ przed kontaktem z materiatami bitumicznymi,
olejami, czarng guma ze wzgledu na mozliwos¢ przebarwien. Kleje zachowuja trwato$¢ przez 6 miesigey.
Wyktadzina zwinigta w rulon powinna by¢ przechowywana w pozycji poziomej w warstwach ilo§ci max. 5
warstw lub w pozycji pionowej. Nigdy nie nalezy ustawia¢ wyktadziny opartej o $ciang, gdyz w tej pozycji
ulegnie trwatemu uszkodzeniu.

5. Wykonanie robot

5.1.

5.2.

Ogolne warunki dotyczace wykonania rob6t podano w ST-00 ,, Wymagania ogdlne" pkt. 5.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robdt uwzgledniajacy wszystkie warunki
w jakich roboty beda wykonywane.

Opis ogo6lny.

Nawierzchnia sportowa

Nawierzchnia sportowa sktada si¢ z maty z granulatu gumowego, ktdra jest przyklejona klejem
NOVOFLOOR P21 do zagruntowanego gruntem NOVOFLOOR P10 podtoza, a nastgpnie zaszpachlowana
NOVOFLOOR P32. Na tak przygotowang powierzchni¢ wylewa si¢ warstwe elastycznej wylewki
poliuretanowej NOVOFLOOR P42. Po utwardzeniu wylewki NOVOFLOOR P42 wyznacza si¢ linie
ograniczajace poszczegolne boiska. Powierzchni¢ NOVOFLOOR P42 nalezy pomalowac
wodorozcienczalnym barwnym lakierem NOVOFLOOR P66W, ktéry nadaje wymagang normami
europejskimi §cieralno$¢ i matowos¢. Nastepnym etapem jest malowanie linii za pomoca NOVOFLOOR P68.

Grubo$¢ nawierzchni sportowej punktowo elastycznej zalezy od zastosowanej maty gumowej, gdyz
elastycznos$¢ uktadu ros$nie wraz ze wzrostem jej grubosci. Jej minimalna grubo$¢ wynosi 6 mm (w przypadku
nawierzchni w sifowni 4 mm), dla uzyskania optymalnej elastycznosci punktowej wskazana jest mata
8-10mm. Do tej grubosci nalezy zawsze doliczy¢ ok. 2mm wylewki poliuretanowe;.

Nawierzchnia PCV

Podktad pod posadzke powinien stanowi¢ czysta, nie pylacg powierzchnig¢, o wytrzymatoscina $ciskanie

12 MPa i wilgotno$ci max. 3%. Do wykonania napraw podktadu nalezy stosowaé zageszczong drobnym
piaskiem mas¢ wygtadzajaca uzywajac gtadkich pacek lub szpachelek. Po 24 godzinach od wykonania
napraw mozna przystapi¢ do dalszych prac. Zagruntowanie podtoza nalezy wykonaé przy uzyciu
odpowiedniego roztworu gruntujacego, ktdry nanosi si¢ cienka warstwa przy uzyciu pedzla malarskiego.
Jezeli zachodzi taka potrzeba nalezy zastosowa¢ mas¢ wygtadzajaca Mas¢ nalezy przygotowac wg zalecen
producenta i rozprowadzi¢ za pomoca packi warstwg o gr. 1-3 mm. Po 3 dniach utwardzania

masy mozna przystapi¢ do dalszych prac. Posadzki z wyktadzin z pvc nalezy wykonywaé zgodnie

z wytycznymi technologicznymi producenta. Temperatura w jakiej wykonuje si¢ posadzki nie powinna by¢
nizsza niz 17°C. Wyktadzina arkuszowa powinna by¢ rozwinigta z rulonu, poci¢ta na odcinki wg wymiarow
pomieszczenia i luzno utozona na czystym podtozu z 2-3 cm zaktadami. Arkusze uktada si¢ wzdtuz dluzszego
boku pomieszczenia, z tym ze spoiny nie moga wypada¢ w miejscach intensywnego ruchu (np. w drzwiach)

i pozadane jest aby przebiegaty prostopadle do $cian z otworami okiennymi. Luzno utozone arkusze powinny
pozosta¢ w pomieszczeniu przez ok. 24 godziny aby dopasowaty si¢ do podktadu. Jezeli po tym czasie
arkusze sg sfaldowane wykladzina powinna by¢ uznana za wadliwg i reklamowana.

Wyktadziny przykleja si¢ calg powierzchnig do podktadu przy uzyciu kleju zalecanego przez producenta
wykladziny. Klej przed uzyciem musi by¢ doktadnie wymieszany. Brzegi wyktadziny dopasowuje si¢
przycinajac je jednoczesnie ostrym nozem, na zatozonym zaktadzie. Na odstoniety podktad nalezy nanies$¢
klej, uzywajac packi lub szpachli stalowej, zgbkowanej. Warstwa naniesionego kleju powinna mie¢
réwnomierng grubosé. Po 5-10 min. mozna natozyé arkusze wykladziny i starannie docisna¢. Slady kleju przy
spoinie nalezy usuna¢. Wykonanej posadzki nie nalezy uzytkowac przez 6 dni od przyklejenia wyktadziny.
Zaleca si¢ wykonanie spawania wyktadzin. Zapobiegnie to rozszerzaniu si¢ spoin, uszkodzeniom brzegow

i pozwala na zachowanie dobrych warunkéw sanitarnych w pomieszczeniach. Do spawania spoin nalezy
uzywac sznura spawalniczego zgodnego z zaleceniami producenta wyktadziny, w kolorze zgodnym z kolorem
wyktadziny lub bezbarwnego. Srednica sznura powinna wynosi¢ 4 mm. Spawanie wyktadzin nalezy
przeprowadzi¢ po 6 dniach od przyklejenia. Wzdtuz taczonych arkuszy nalezy wykonaé rowek przy pomocy
frezarki elektrycznej, lub frezem rgcznym. Glgbokos¢ rowka powinna wynosi¢ 2/3 grubosci wyktadziny.
Przed spawaniem rowki nalezy oczysci¢. Spawanie polega na jednoczesnym zmigkczaniu i nadtopieniu



wyktadziny oraz sznura spawalniczego, ktory zostaje wceisniety w rowek rolka dociskowa Wykonczenie
ztacza polega na $cigciu po ostygnigciu spoiny, nadmiaru wtopionego w rowek sznura spawalniczego.
Wykonczenie posadzki polega na przymocowaniu $cianach na catym obwodzie pomieszczenia listew
wyobleniowych z pvc. Listwy mozna przyklei¢ klejem rozpuszczalnikowym, lub przyspawa¢ zgodnie

z zaleceniami producenta. Laczenie posadzek wykonanych z wyktadzin z pvc z posadzkami z innymi
materiatow powinno by¢ wykonane przy uzyciu listew z ksztattownikow nierdzewnych lub listew pvc.
Wyktadzina powinna zosta¢ zakonserwowana i zabezpieczona zgodnie z zaleceniami producenta np. emulsja
akrylowa.

6. Kontrola jakosci roboét

6.1.

Ogolne zasady dotyczace kontroli jako$ci robot podano w ST-00 ,, Wymagania ogoélne" pkt. 6.

Sprawdzeniu jakosci robot podtogowych podlegaja wszystkie fazy i procesy technologiczne w trakcie ich
prowadzenia. W trakcie wykonywania rob6t oraz po ich zakonczeniu nalezy

dokonac¢ kontroli zwracajac szczegdlng uwage na:

sprawdzenie materialdow na podstawie zapisow w Dzienniku Budowy i innych dokumentow
stwierdzajacych zgodnos$¢ uzytych materiatow z powotanymi normami oraz niniejszg SST, sprawdzenie
przygotowania podtoza, sprawdzenie poprawnosci uktadania wyktadziny sprawdzenie poprawnosci
przyklejenia listew podtogowych.

7. Obmiar robét

Zasady Obmiaru Robot okreslone sg w ST-00 ,,Wymagania og6lne” pkt. 7. Jednostka obmiarowg polozenia
posadzki z wyktadziny PCV jest 1 m>.

8. Odbior robot

8.1.

8.2.

B

>

Ogélne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robot podano w ST-00 Wymagania ogdlne" pkt. 8.

Odbior ostateczny
Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m. in.:
atesty dostarczonych elementow,
sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy wykonaé przez oceng wzrokowa sprawdzenie prawidtowosci
uksztattowania powierzchni posadzki
sprawdzenie potaczenia ptytek z podktadem

sprawdzenie wykonczenia posadzki i prawidtowosci przyklejenia listew podtogowych

9. Podstawa platnosci

Zasady Platnosci okreslone zostang w umowie.

10. Przepisy zwiazane

Polskie normy:

- PN-78/B-89004 Materiaty polichlorku winylu. Wyktadziny elastyczne bez warstwy izolacyjnej. Arkusze i ptytki
- PN-75/B-04270 Wyktadziny podtogowe z polichlorku winylu. Badania.

- PN-EN 423 Elastyczne pokrycia podtogowe.
- PN-EN 424 Elastyczne pokrycia podtogowe.
- PN-EN 425 Elastyczne pokrycia podlogowe.
- PN-EN 426 Elastyczne pokrycia podtogowe.

arkusza

- PN-EN 428 Elastyczne pokrycia podtogowe.
- PN-EN 429 Elastyczne pokrycia podtogowe.
- PN-EN 430 Elastyczne pokrycia podtogowe.
- PN-EN 431 Elastyczne pokrycia podtogowe.
- PN-EN 433 Elastyczne pokrycia podtogowe.
- PN-EN 434 Elastyczne pokrycia podlogowe.

ciepta

- PN-EN 435 Elastyczne pokrycia podtogowe.
- PN-EN 436 Elastyczne pokrycia podtogowe.
- PN-EN 662 Elastyczne pokrycia podtogowe.

Wyznaczenie skutkéw zabrudzen

Wyznaczenie skutkow symulowanego ruchu nogi mebla
Wyznaczenie skutkéw oddziatywania krzesta na rolkach
Wyznaczenie szeroko$ci, dlugosci, prostoliniowosci i ptaskosci

Wyznaczenie grubosci catkowitej

Wyznaczenie grubosci warstw

Wyznaczenie masy powierzchniowej

Wyznaczenie masy powierzchni odpornosci na rozwarstwienie
Wyznaczenie wgniecenia resztkowego po obcigzeniu statycznym
Wyznaczenie stabilno$ci wymiardéw i zwijanie si¢ po dzialaniu

Wyznaczenie gigtkosci
Wyznaczenie gestosci
Wyznaczenie zwijania si¢ pod wptywem wilgoci

PN-EN 664 Elastyczne pokrycia podtogowe. Wyznaczenie ubytku czesci lotnych
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- PN-EN 684 Elastyczne pokrycia podtogowe. Wyznaczenie wytrzymato$ci spoin

- EN 649:1996 Elastyczne wyktadziny podtogowe. Homogeniczne i heterogeniczne wyktadziny podlogowe
z polichlorku winylu. Specyfikacja

- EN 685:1994 Elastyczne pokrycia podtogowe. Klasyfikacja

- PN-81iB-89002 Elementy z tworzyw sztucznych dla budownictwa. Listwy podtogowe z polichlorku winylu
- DIN 51130 Badania wyktadzin podtogowych. Orzeczenie wlasciwosci antyposlizgowych



1. Wstep
1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA SST-00.11

INSTALOWANIE SUFITOW PODWIESZANYCH CPV 45421146-9

Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z montazem sufitéw podwieszanych. Specyfikacja niniejsza odnosi si¢ do wymagan wspdlnych
dla poszczegdlnych wymagan technicznych dotyczacych Wykonania i Odbioru Robot, ktore zostang
wykonane podczas realizacji zadania pn.: ,, Budowa sali gimnastycznej wraz z przebudowq czesci szkoly

podstawowej nr 1 z oddzialami integracyjnymi przy ul. Karfowicza 21 w Cheltmie Slgskim”.

Zakres stosowania ST

Jako czg$¢ Dokumentoéw Przetargowych i Kontraktowych Specyfikacje Techniczne nalezy odczytywac
i rozumie¢ w zlecaniu i wykonaniu Robét opisanych w podpunkcie 1.1.

Zestawienie Specyfikacji

Lista wszystkich specyfikacji jest przedstawiona w spisie tresci.

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ST-00 ,,Wymagania og6lne" pkt. 1.

2. Materialy.

2.1.

2.2,

vyvYyVvy

3. Sprzet
3.1.

Ogolne wymagania dotyczace materiatlow

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-00 ,,Wymagania
ogo6lne" pkt. 2.

Zastosowane materiaty:

plyty sufitowe z prasowanej wetny skalnej 60x60 cm

sufity akustyczne z welny szklanej 60x60x4 cm

sufity z plyt g-k
ruszty z profili systemowych

Ogolne warunki dotyczace sprzetu podano w ST-00 ,, Wymagania ogdlne" pkt. 3.

Wykonawca przystepujacy do wykonania sufitow podwieszanych, powinien wykazac si¢ mozliwoscia
korzystania z elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.

Sprzet do wycinania, przycinania i obrobki ptyt wypelniajacych:

- noze -do przycinania ptyt na wymiar, wycinania otworéw, wycinania uksztattowanych krawedzi ptyty

- pedzle - do malowania przycictych krawedzi bocznych

Sprzet do instalacji konstrukcji no$nej: elementy do instalacji kotkéw, kotew i innych elektéw pozwalajacy na
montaz zawiesi do elektow konstrukcyjnych budynku/budowli (zgodnie z zaleceniami producentéw)
Narzedzia do instalacji zawiesi - nozyce do drutow

Narzegdzia do instalacji profili no$nych i innych profili konstrukeji sufitu podwieszanego:

nozyce do blachy (prawe/ lewe lub uniwersalne) podesty robocze (w zaleznosci od wysokosci podwieszenia)
Narzedzia do poziomowania i trasowania konstrukcji no$nej (w zaleznosci od wielkosci i stopnia
komplikacji):

- poziomice (tradycyjne, laserowe)

- linki murarskie

4. Transport

4.1.

Ogolne warunki dotyczace transportu podano w ST-00 ,, Wymagania ogdlne" kpt. 4.

Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem. Przy ruchu podrogach publicznych
pojazdy powinny spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do
dopuszczalnych obcigzen na osie, wymiardw tadunku i innych parametrow technicznych.

Pakowanie i magazynowanie plyt sufitowych 60x60 cm
Ptyty sa pakowane w kartony i umieszczane na paletach.
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Plyty nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknigtych i suchych, na réwnym, mocnym a, zarazem ptaskim
podktadzie.

Transport ptyt odbywa si¢ przy pomocy rozbieralnych zestawdéw samochodowych (pokrytych plandekami).
Roztadunek plyt powinien odbywac si¢ w sposob zmechanizowany przy pomocy wozka widtowego o
udzwigu co najmniej 200 kg.

Wszystkie elementy sufitu moga by¢ przenoszone przez jedng osobg z zachowaniem ostroznosci, aby nie
uszkodzi¢ elementow sufitu lub wykonczonych powierzchni pomieszczen.

Plyty sufitowe i konstrukcja powinny by¢ sktadowane w suchym pomieszczeniu 24 godziny przed montazem.
Pakowanie i magazynowanie plyt gipsowo-kartonowych

Plyty powinny by¢ pakowane w formie stos6w, uktadanych poziomo na kilku podktadach dystansowych.
Pierwsza ptyta od dotu spetnia role opakowania stosu. Kazdy ze stosow jest spigty taséma stalowsq dla
usztywnienia, w miejscach usytuowania podktadek.

Pakiety nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknigtych i suchych, na rownym i mocnym, a zarazem
ptaskim podktadzie.

Wysokos¢ sktadowania — do pieciu pakietéw o jednakowej dlugosci, naktadanych jeden na drugi.

5. Wykonanie robot

5.1.
5.2.

Ogolne warunki dotyczace wykonania robot podano w ST-00 ,, Wymagania ogdlne" pkt. 5.

Warunki przystgpienia do robot:

Montaz sufitu powinien si¢ odbywac po zakonczeniu wszystkich mokrych technologii w pomieszczeniu.
Nalezy zwr6ci¢ uwage na utrzymanie wilgotno$ci wzglednej nie przekraczajacej 95% po montazu sufitu.

Po zamontowaniu sufitu nalezy unika¢ prac powodujacych zapylenie, mogace doprowadzi¢ do osiadania pytlu
na ptytach sufitowych.

W ptytach sufitowych mozna mocowaé o§wietlenie punktowe lub inne urzadzenia o wadze nie
przekraczajacej 0,2kg. Lampy kierunkowe i modutowe powinny by¢ niezaleznie podwieszone.

Alternatywnie ich cigzar moze by¢ przeniesiony na konstrukcje sufitu za pomocg dodatkowych zeber.
Maksymalny ci¢zar dodatkowy przenoszony przez konstrukcje sufitu nie moze przekroczy¢ 6kg/m?2.

5.3. Ruszt stalowy- standard

Ruszt pod plyty g-k

Elementy sktadowe rusztu, poza pretami, sa produkowane fabrycznie przez poszczegodlne firmy zajmujace si¢
ich wytworzeniem i dostawa.

Konstrukcja rusztu jest zbudowana z profili nosnych oraz profili przysciennych.

Ruszt jest podwieszany do konstrukeji stropu przy pomocy wieszakow, gdy chodzi o sufit obnizony (stopien
obnizenia sufitu determinuje uzycie preta mocujacego o odpowiedniej dlugosci) lub przy pomocy tacznikow
krzyzowych (60/60)- gdy chodzi o sufit mocowany bezposrednio do podioza.

Konstrukcje rusztu sufitu obnizonego wykonuje si¢ w formie dwuwarstwowej. Jednak w pomieszczeniach
dtugich i réwnoczes$nie waskich zasadne jest stosowanie rusztu pojedynczego Ruszt jednowarstwowy stosuje
si¢ rowniez dla sufitéw bezposrednio mocowanych do stropow.

W celu usztywnienia calej konstrukcji rusztu, konce profili no$nych opiera si¢ migdzy pétkami profili

UD 27x28x0,6 mocowanych do $cian.

Ruszt pod plyty kasetonowe

Jezeli nie obowigzujg inne zalecenia, ptyty sufitowe powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie, a tam, gdzie
to mozliwe, szeroko$¢ skrajnych ptyt powinna przekracza¢ 200 mm. Goérne konce zawiesi powinny by¢
przymocowane za pomocg odpowiednich zamocowan do stropu (lub innej konstrukcji nosnej budynku).
Dolne konce powinny by¢ zamocowane do profili nosnych systemu w rozstawie 1200 mm. Profile no$ne
powinny by¢ rozmieszczone osiowo co 1200 mm (lub 600 mm dla uzyskania siatki modularne;j

600mm x 600mm i stosowania ptyt o wymiarach 600x600 mm), na odpowiedniej wysokosci

i wypoziomowane.

Potaczenia pomigdzy profilami no§nymi powinny by¢ naprzemian legte (nie moga znajdowac si¢ w jedne;j
linii). Dodatkowe wieszaki winny by¢ zamontowane na profilach no$nych w odlegtosci 150 mm od punktu
rozprezenia ogniowego. Maksymalna odlegto$¢ pierwszego wieszaka od $ciany (lub listwy przy$ciennej)
wynosi 450 mm. Moga by¢ niezbedne dodatkowe zawiesia, aby utrzymac cigzar instalacji i dodatkowych
akcesoriow montowanych zaréwno nad jak 1 podwieszanych pod konstrukcjg sufitu.

Siatka modularna 600x600 mm

Utworzy¢ tak jak siatk¢ modularng 1200x600mm. Dodatkowo umiesci¢ profile poprzeczne (600mm)
réwnolegle do profili no$nych, pomiedzy zamontowanymi uprzednio profilami poprzecznymi o dtugosci
1200 mm. Konce profili 600 mm winny by¢ umieszczone posrodku profili 1200 mm.



Mocowanie plyt gipsowo-kartonowych do rusztu

Na oktadziny sufitowe stosuje si¢ ptyty gipsowo-kartonowe zwykle o grubosci 9,5 lub 12,5 mm. Jesli tego
wymagaja warunki ogniowe, na oktadzing stosuje si¢ ptyty o podwyzszonej wytrzymatosci ogniowej

o gr. 12, 5 lub 15 mm. Ptyty gipsowo-kartonowe moga by¢ mocowane do elementéw no$nych w dwojaki
Sposob:

* mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi plyt do kierunku utozenia elementéw nosnych rusztu,

* mocowanie podtuzne wzdhuz elementow nosnych rusztu plyt, utozonych réwnolegle do nich dtuzszymi
krawedziami.

Plyty gipsowo-kartonowe mocuje si¢ do profili stalowych blachowkretami.
Montaz plyt kasetonowych do rusztu

Zalecane jest uzywanie r¢kawiczek podczas montazu ptyt. Ptyty sg tatwe do ciecia za pomoca ostrego noza.
Widoczne plaszczyzny przecigcia nalezy pomalowac farbami do malowania brzegow.

Stosowanie klipséw mocujacych zalecane jest w matych pomieszczeniach, halach wejsciowych, klatkach
schodowych oraz miejscach narazonych na roéznice ci$nienia powietrza pomi¢dzy pomieszczeniem

a przestrzenig instalacyjna ponad sufitem podwieszanym. Montaz klipsow jest rowniez zalecany

w pomieszczeniach, gdzie do mycia ptyt uzywa si¢ wody pod cis$nieniem. Najczesciej stosuje si¢ dwa klipsy
na krawedzi plyty di. 600 mm i trzy na krawedzi dt. 1200 mm.

Zawiesia: regulowane zawiesia z drutu, powinny by¢ mocowane do otwordéw w profilach nosnych.
Regulowane zawiesia z drutu powinny by¢ jednakowo zorientowane I przymocowane do profili nosnych tak,
aby ich nizsze konce byly umieszczone w tym samym kierunku.

6. Kontrola jakosci robét

6.1.

Ogolne zasady dotyczace kontroli jako$ci robot podano w ST-00 ,, Wymagania ogolne" pkt. 6.

Warunki badania ptyt i innych materialéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane
przez Inspektora nadzoru. Dopuszczalna odchytka od poziomu dla systemowego sufitu wynosi 2 mm na
dhugosci 3,6m ( sufit z ptyt g-k ).

Kontrola jako$ci wykonanych robét dla sufitu kasetonowego sprowadza si¢ do:

* sprawdzenia zgodno$ci wykonanego sufitu podwieszanego z dokumentacja projektowa.

* sprawdzenie zgodnos$ci zastosowanych materiatow / wyrobow z dokumentacjg projektowa.

* sprawdzenie poprawnos$ci wykonania sufitu

- wlasciwe wypoziomowanie (odchytka montazowa <= +/- Imm na dtugosci Sm.

- kontrola wizualna przylegania i prostopadtosci ptyt. o Kontrola wizualna czystosci I braku zabrudzen lub
uszkodzen.

- kontrola instalacji i prawidtowego wykonywania innych elementoéw / instalacji wybudowanych w strukture
sufitu podwieszanego.

7. Obmiar robét

Zasady Obmiaru Robo6t okreslone sg w ST-00 ,,Wymagania og6lne” pkt. 7.

Jednostkg obmiaru jest : m* powierzchni wykonanych sufitow.
Powierzchnig sufitow oblicza si¢ w metrach kwadratowych ich rzutu w $wietle $cian surowych na
plaszczyzne pozioma.

8. Odbior robot

8.1.

Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST-00 Wymagania ogolne" pkt. 8.Nalezy sprawdzi¢ wypoziomowanie
sufitu, maksymalny rozstaw zawiesi i odlegltosci pomigedzy zamocowaniami profili przy$ciennych.

Roboty wymienione w SST podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.

9. Podstawa platnoSci

Zasady ptatnosci okreslone zostang w umowie.

10. Przepisy zwigzane

Normy budowlane:

> PN-93/B-02862 Odporno$¢ ogniowa
> PN-EN 13964 Sufity podwieszane-Wymagania i metody badawcze
> Aprobaty techniczne producenta
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1. Wstep
1.1.

1.2

1.3.

1.4.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA SST-00.12

ROBOTY MALARSKIE CPV 45442000-7

Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
malarskich. Specyfikacja niniejsza odnosi si¢ do wymagan wspolnych dla poszczegdlnych wymagan
technicznych dotyczacych Wykonania i Odbioru Robot, ktore zostang wykonane podczas realizacji zadania
pn.: ,, Budowq sali gimnastycznej wraz z przebudowq czesci szkoly podstawowej nr 1 z oddziatami
integracyjnymi przy ul. Karfowicza 21 w Chelmie Slgskim”.

Zakres stosowania ST

Jako cze$¢ Dokumentow Przetargowych 1 Kontraktowych Specyfikacje Techniczne nalezy odczytywaé
i rozumie¢ w zlecaniu i wykonaniu Robot opisanych w podpunkcie 1.1.

Rodzaje prac malarskich:

Malowanie $cian wewngtrznych - farba lateksowa dwukrotnie po uprzednim przygotowaniu powierzchni
szpachla gipsowa, wykonanie lamperii farbg alkidowa.

Zestawienie Specyfikacji
Lista wszystkich specyfikacji jest przedstawiona w spisie tresci.

OKkreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe, uzyte w niniejszej specyfikacji, sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi
normami i okre$leniami zawartymi w ST 00.01 — Wymagania ogdlne.

Podtoze malarskie - surowa, zagruntowana lub wygtadzona (np. szpachlowka) powierzchnia (np. muru, tynku,
betonu, itp.), na ktorej bedzie wykonywana powtoka malarska.

Powloka malarska - stwardniala warstwa farby, lakieru lub emalii natozona i rozprowadzona na podtozu,
decydujaca o wlasciwosciach uzytkowych i walorach estetycznych pomalowanej powierzchni.

Farba - ptynna lub poétptynna zawiesina badz mieszanina bardzo rozdrobnionych ciat statych (np. pigmentu -
barwnika i r6znych wypetniaczy) w roztworze spoiwa.

Farby lateksowe - spoiwem w nich jest kauczuk, tworza gtadka powloke, przepuszczalng dla pary

wodnej. Sa odporne na zmywanie i dziatanie promieni stonecznych - pomalowana nimi $ciana nie ptowieje

i nie zmienia koloru przez kilka lat.

Farby alkidowe - nazywane sa inaczej farbami ftalowymi. Sa one farbami rozpuszczalnikowymi, gdzie za
rozcienczalnik stuzy benzyna lakowa/ksylen, a za spoiwo roztwor zywicy alkidowe;.

2.Materialy.

2.1.

2.2.

3.Sprzet
3.1.

Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-00 ,,Wymagania
ogo6lne" pkt. 2.

Zastosowane materiaty.

Zastosowanym materialem sg farba lateksowa i alkidowa oraz preparat gruntujacy.

Ogolne warunki dotyczace sprzetu podano w ST-00 ,, Wymagania ogdlne" pkt. 3.

4. Transport

4.1. Ogolne warunki dotyczace transportu podano w ST-00 ,, Wymagania ogélne" kpt. 4.
5. Wykonanie robot
5.1. Ogolne warunki dotyczace wykonania rob6t podano w ST-00 ,, Wymagania ogdlne" pkt. 5.

Roboty malarskie wewnatrz budynkow powinny by¢ wykonywane po wyschnigciu tynkéw, tj. po 3-4
tygodniach dojrzewania.
Przy wykonywaniu robdt malarskich wewnatrz budynkow nie powinna wystepowac zbyt wysoka



temperatura pow. 30 °C oraz przeciagi. Do nakladania powtoki malarskiej najkorzystniejsze sa temperatury
12+18 °C. Podczas malowania wewnatrz pomieszczen okna powinny byc zamknigte.Powierzchnie

tynkéw powinny by¢ odpowiednio przygotowane a wszelkie ubytki powinny byé wyreperowane

z wyprzedzeniem 14 dniowym. Powierzchnie podlozy przewidzianych do malowania powinny by¢ gtadkie,
rowne, wszelkie wystepy od lica powierzchni nalezy sku¢, usung¢ lub zeszlifowac.

Podtoza powinny by¢ dostatecznie mocne, niepylace, niekruszace si¢, bez widocznych rys, spekan

i rozwarstwien,czyste i suche.Przed malowaniem podloze nalezy zagruntowac¢ odpowiednio do zastosowane;j
farby. Wewnatrz budynkéw pierwsze malowanie $cian i sufitow mozna wykonywac po catkowitym
zakonczeniu robdt poprzedzajacych tj. po ukonczeniu robot instalacyjnych, wykonaniu podlozy, osadzeniu
okien i drzwi. Drugie malowanie nalezy wykona¢ po wykonaniu biatego montazu i wyposazenia, utozeniu
posadzek i zawieszeniu sufitow podwieszonych. Pomieszczenia po wymalowaniu nalezy wietrzy¢ 1-2 dni.
Przy malowaniu i lakierowaniu sprawdzi¢, czy sa wymagane $rodki ochrony skory i drog oddechowych.

6. Kontrola jako$ci robot
6.1. Ogolne zasady dotyczace kontroli jako$ci robot podano w ST-00 ,, Wymagania ogo6lne" pkt. 6.

6.2. Badania w czasie wykonywania robdt malarskich obejmuja:
Sprawdzanie podtozy: tynki powinny dopowiada¢ wymaganiom normy PN-58/B-10100. Powierzchnia
tynkdw powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen mechanicznych (kurz, zabrudzenia) i chemicznych
(wykwity sktadnikow zaprawy) oraz osypujacych si¢ ziaren piasku.Sprawdzanie podkladoéw: zagruntowana
powierzchnia powinna by¢ utrwalona i odpowiada¢ probie na wsigkliwos¢é wg normy PN-69/B-10280 oraz
nie powinna wykazywaé przeswitow i miejsc nie pokrytych podktadem. Na powierzchni zagruntowanej nie
powinny by¢ widoczne pekniecia lub rysy skurczowe tynku.
Sprawdzanie powlok: Powloki powinny by¢ réwnomierne, bez przeswitow, pokrywac podtoze lub podkiad,
nie wykazywa¢ odpryskow, spekan, nieprzylegania i tuszczenia si¢ oraz smug, plam i §ladéw pedzla;
dopuszcza si¢ chropowato$¢ powloki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanej powierzchni.
Barwa powtok powinna by¢ zgodna z wzorcem uzgodnionym miedzy Wykonawca a Inspektorem nadzoru
oraz powinna by¢ jednolita, bez uwydatniajacych si¢ poprawek lub potaczen o roznym odcieniu i natgzeniu
Nie dopuszcza si¢ widocznych wglebien lub plam w miejscach napraw tynku.

7. Obmiar robét
Zasady Obmiaru Roboét okreslone sg w ST-00 ,,Wymagania ogdlne” pkt. 7.
8. Odbior robot
8.1. Ogoélne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru robot podano w ST-00 Wymagania ogdlne" pkt. 8.

8.2. Odbiér ostateczny
Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza si¢ celem oceny, czy spelnione zostaty wszystkie wymagania
dotyczace wykonanych robot malarskich, w szczegdlnosci w zakresie:
zgodnos$ci z dokumentacja projektowa, ST 1 wprowadzonymi zmianami, ktore naniesiono w dokumentacji
powykonawczej, jakos$ci zastosowanych materialow i wyrobow, prawidtowosci przygotowania podiozy,
jakosci powlok malarskich. Badania powlok przy ich odbiorze nalezy przeprowadza¢ nie wcze$niej niz po 14
dniach od zakonczenia, ich wykonywania. Ocena jako$ci powtok malarskich obejmuje:
> gsprawdzenie wygladu zewngtrznego
sprawdzenie zgodnos$ci barwy i potysku
sprawdzenie odporno$ci na wycieranie
sprawdzenie przyczepnosci powtoki
sprawdzenie odporno$ci na zmywanie

YVYVYY

9. Podstawa platnosci
Zasady Ptatnosci okreslone zostanag w umowie.
10. Przepisy zwiazane
PN/B- 10107 Badanie wytrzymato$ci na odrywanie

PN-69/B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami , lakierami i emaliami na spoiwach bezwodnych.
PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami
WTWIiOR - Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robot — ITB
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1. Wstep
1.1.

1.2

1.3.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA SST-00.13
MONTAZ BALUSTRAD SCHODOWYCH CPV 45421160-3

Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot

w zakresie montazu balustrad stalowych. Specyfikacja niniejsza odnosi si¢ do wymagan wspoélnych dla
poszczegodlnych wymagan technicznych dotyczacych Wykonania i Odbioru Robét, ktore zostang wykonane
podczas realizacji zadania pn.: ,, Budowq sali gimnastycznej wraz z przebudowq czesci szkoly podstawowej
nr 1 z oddziatami integracyjnymi przy ul. Kartowicza 21 w Chetmie Slgskim .

Zakres stosowania ST

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynno$ci majacych na celu wykonanie montazu balustrad stalowych,

W tym:

—wykonanie w wytworni konstrukcji elementoéw stalowych,balustrad klatek schodowych, schodow
zewngetrznych zgodnie z projektem,

—zamontowanie elementéw zgodnie z projektem.

Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odnosnie wtasciwosci materiatow wykorzystywanych do
powyzszych robot, wymagan w zakresie robdt przygotowawczych i zasadniczych oraz wymagan dotyczacych
wykonania i odbiorow.

Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe, uzyte w niniejszej specyfikacji, sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami i okres$leniami zawartymi w ST 00.01 — Wymagania ogdlne.

2.Materialy.

2.1.

2.2,

2.2.1.

2.2.2.

3.Sprzet
3.1

Ogodlne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-00 ,,Wymagania
og6lne" pkt. 2.
Zastosowane materialy.
Elementy balustrady — stal nierdzewna polerowana, gatunek 304, faktura satyna, spelniajaca wymagania
okreslone w PN—82/5—-10052. Sktad chemiczny stali (analiza wytopowa) oraz dopuszczalne odchytki od
sktadu chemicznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm klasyfikacyjnych.

Balustrady wewngtrzne:

- klatka schodowa — rury ze stali nierdzewnej — o 50,0, @ 38,0, 32,0,

shupki balustrady mocowane do policzkéw biegow, kotwy wklejane Hilti HVU M12x110 ,

HAS M12x110/28,

- balustrada antresoli — rury ze stali nierdzewnej — o 50,0, @ 25,0, szklo hartowane, bezpieczne VSG/ESG
grub, 10,8mm, mocowaniestupkéw balustrady: kotwy wklejane Hilti HVU M12x110 , HAS M12x110/28,

Balustrady zewng¢trzne

Balustrada — rury ze stali nierdzewnej — @ 60,3,6 50,0, o 48,3, ¢ 38,0, 9 32,0, ¢ 19,0 stupki balustrady
osadzone w stopniach granitowych — na rurze 43,0 grub. 2,5mm wklejonej w wywiercony otwor,
wykonczone rozetami.

Ogolne warunki dotyczace sprzetu podano w ST-00 ,, Wymagania og6lne" pkt. 3.

4. Transport

4.1.

Ogolne warunki dotyczace transportu podano w ST-00 ,, Wymagania ogdlne" kpt. 4.

Slusarke przewozié¢ dowolnymi $rodkami transportu w sposob zabezpieczajacy je przed przesuwaniem sig
podczas jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem. Wykonaweca jest zobowiagzany do stosowania jedynie takich
srodkow transportu, ktore nie wptyna niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robot i wlasciwosci
przewozonych materiatow i urzadzen.Wyroby do transportu zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami przez
odpowiednie opakowanie. Osprzet i inne elementy luzem transportowac i przechowywaé¢ skompletowane
w odrgbnych fabrycznych opakowaniach.Zatadunek i roztadunek powinien odbywac si¢ w sposob



zmechanizowany przy pomocy wozka widlowego o udzwigu dostosowanym do ci¢zaru palety lub zurawia
wyposazonego w zawiesie z widtami.

5. Wykonanie robét

5.1.

5.1.1.

5.1.2.

>
>

Ogolne warunki dotyczace wykonania rob6t podano w ST-00 ,, Wymagania ogdlne" pkt. 5.

Przed przystapieniem do zaprojektowania i wykonania balustrad nalezy doktadnie sprawdzi¢ wymiary

i geometri¢ klatek schodowych i innych elementéw budynku, w ktoérych prowadzone bgda roboty montazowe.
W przypadku stwierdzenia rozbieznosci w wykonaniu w stosunku do projektu, nalezy, w uzgodnieniu

z Inspektorem Nadzoru i dostawcg elementow, dokona¢ adaptacji projektu balustrad.

Przy przemieszczaniu elementow metalowych przeznaczonych do osadzenia w elementach budynku nie
wolno wyrzadza¢ szkod w pracach juz wykonanych.

Prace pomocnicze zwigzanie z wbudowaniem, osadzaniem i montazem wyrobow metalowych nalezy
przygotowaé w taki sposob, aby byto zapewnione bezpieczenstwo i higiena pracy os6b, zgodnie

z obowigzujacymi przepisami w tym zakresie.

Nalezy zatwierdzi¢ sposob wykonczenia elementow §lusarskich.

Minimalna wysoko$¢ balustrad 1,10 m. Konstrukcja nosna balustrad ze stupkow spigtych porgeza,
mocowanych do elementéw konstrukcyjnych budynku przy uzyciu kotew chemicznych iniekcyjnych z zywic.
Potaczenia stupkoéw z podtozem nalezy zabezpieczy¢ metalowymi rozetami. Maksymalny przeswit otworu
pomiedzy elementami wypetnienia balustrady, pomiedzy pochwytem a wypetnieniem oraz pomigdzy
podiozem a wypelieniem o wymiarze 0,12 m. Porecze przy schodach i pochylniach, przed ich poczatkiem
i za koncem, nalezy przedtuzy¢ o 0,3m oraz zakonczy¢ w sposob zapewniajacy bezpieczne uzytkowanie.
Wypehienie szklane nalezy zamocowac do stupkdéw za pomocg uchwytow systemowych. Wysokosé

1 przeswity lub otwory w wypetnieniu balustrad powinny mie¢ wymiary okreslone w Rozporzadzeniu
Ministra Infrastruktury w sprawie warunkow technicznych jakim powinny odpowiadaé budynki i ich
usytuowanie.

Kotwienie nie moze by¢ wykonane w wierzchniej warstwie konstrukcji mogacej ulec oderwaniu lub
rozwarstwieniu w trakcie eksploatacji obiektu, §ruby kotwiace nie moga by¢ widoczne i dostepne

do odkrecenia dla 0s6b postronnych. Stupki powinny by¢ zamocowane do podtoza w sposob trwaty
zapewniajacy przeniesienie obcigzen wymaganych w normach i przepisach.

Przed przystapieniem do montazu elementoéw §lusarskich niezbedne jest:

przedstawienie do akceptacji probki balustrad z pochwytem,

sporzadzenie rysunkoéw warsztatowych z niezbgdnymi obliczeniamii przedstawienie ich do akceptacji
Inspektorowi Nadzoru.

6. Kontrola jakoS$ci robét

6.1.
6.2.

Ogolne zasady dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST-00 ,, Wymagania ogolne" pkt. 6.

Badania w czasie wykonywania robot obejmuja:

Sprawdzanie

- zgodnosci z dokumentacja projektowa, rysunkami technicznymi w ST,

- jakosci zastosowanych materiatéw 1 wyrobow,

- kompletnosci montowanych elementow,

- prawidlowosci osadzeniai montazu,

- dotrzymania dopuszczalnych odchytek w wymiarach, katach i plaszczyznach,
- zgodno$ci rodzaju zastosowanych materiatlow z projektem,

7. Obmiar robét

Zasady Obmiaru Robdt okreslone sa w ST-00 ,,Wymagania og6lne” pkt. 7.

8. Odbior robot

8.1.

8.2.

Ogélne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robot podano w ST-00 Wymagania ogdlne" pkt. 8.

Odbior ostateczny

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac si¢ z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania
zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.2. niniejszej ST, porownac¢ je z wymaganiami podanymi w pkt. 5.4.
oraz dokona¢ oceny wizualnej robot.

Roboty powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sa pozytywne, a dostarczone przez Wykonawce
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dokumenty sa kompletne i prawidtowe pod wzglgdem merytorycznym. Jezeli chociazby jeden wynik badan
byt negatywny roboty nie powinny by¢ przyjete. W takim wypadku nalezy jezeli to mozliwe ustali¢ zakres
prac korygujacych, usunaé¢ niezgodnos$ci z wymaganiami okreslonymi w pkt.5.4 i przedstawic roboty
ponownie do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbior moze by¢ dokonany po ich uzupehieniu. Z czynnosci
odbioru sporzadza si¢ protokot podpisany przez przedstawicieli Zamawiajacego i Wykonawcy. Protokot
powinien zawierac:

- ustalenia podjgte w trakcie prac komisji,

- ocen¢ wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuni¢cia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania robot z zamowieniem.

Protokot odbioru konicowego jest podstawg do dokonania rozliczenia konhcowego pomiedzy Zamawiajacym
a Wykonawcag

9. Podstawa platnosci
Zasady Platnosci okreslone zostang w umowie.
10. Przepisy zwiazane

Polska Norma - Stal nierdzewna PN—-82/S—-10052 p. 2.1.1.

Polska Norma - Polgczenia spawane PN-82/S—-10052 p. 8.2.2.2 oraz p. 8.2.3.2.

Polska Norma - Elektrody do spawania PN—-88/M—69433.

Ustawa z dnia 16.04.2004 o wyrobach budowlanych /Dz.U. nr 92 poz. 881/

PN -B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-B-03207:2002 Konstrukcje stalowe. Konstrukcje z ksztattownikow i blach profilowanych na zimno.
Projektowanie i wykonanie

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych.

Warunki techniczne dostawy
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